Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji

Formularz dla kwalifikacji - podglad

Typ wniosku

|Wniosek 0 wtaczenie kwalifikacji do ZSK

Nazwa kwalifikacji*

Demontaz i montaz zespotéw elektrycznych i elektronicznych wykonanych w technologii
przewlekanej i powierzchniowej

Skrét nazwy

Rodzaj kwalifikacji*
kwalifikacja czastkowa

Proponowany poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji*
3

Krétka charakterystyka kwalifikacji, obejmujgca informacje o dziataniach lub zadaniach, ktére
potrafi wykonywa¢ osoba posiadajaca te kwalifikacje oraz orientacyjny koszt uzyskania dokumentu
potwierdzajgcego otrzymanie danej kwalifikacji*

Osoba posiadajgca kwalifikacje ,Demontaz i montaz zespotéw elektrycznych i elektronicznych
wykonanych w technologii przewlekanej i powierzchniowej” wykonuje demontaz i montaz
zespotéw elektrycznych i elektronicznych wykonanych w technologii przewlekanej i

powierzchniowej, przy zastosowaniu (doborze) wtasciwych materiatéw, narzedzi i

(specjalistycznego) sprzetu. Orientacyjny koszt walidacji: 1000 zt brutto

Orientacyjny naktad pracy potrzebny do uzyskania kwalifikacji [godz.]*
40

Grupy oséb, ktére mogg by¢ zainteresowane uzyskaniem kwalifikacji*

Kwalifikacja kierowana jest do przedstawicieli branzy elektrycznej, telekomunikacyjnej
elektronicznej, w tym ucznidéw szkét branzowych i technikéw z branzy elektrycznej,
telekomunikacyjnej i elektronicznej, 0séb ktére zajmujg sie naprawg urzadzen elektrycznych i
elektronicznych, a takze o0séb, ktére chcg sie przekwalifikowac i podjaé prace w tym obszarze.

Wymagane kwalifikacje poprzedzajgce
Opis
Nie dotyczy

Lista



W razie potrzeby warunki, jakie musi spetnia¢ osoba przystepujaca do walidacji*
Nie dotyczy

Zapotrzebowanie na kwalifikacje*
Jednym z najwazniejszych czynnikéw sprzyjajacych rozwojowi rynkowi ustug i produkcji w Polsce
sg relatywnie nizsze koszty pracy w poréwnaniu np. z krajami Europy Zachodniej. Przektada sie
to na tansze ustugi i produkty. Znaczenie majg réwniez wysokie kompetencje rodzimej kadry,
wiedza na temat technologii produkcji i, tym samym dobra jakos¢ produktéw. Kolejne czynniki to
korzystna lokalizacja Polski na terenie Unii Europejskiej oraz wzrost znaczenia outsourcingu
(kooperacji) w produkcji elektroniki na catym swiecie, bedacy wynikiem rosngcego znaczenia
specjalizacji i wzrostu stopnia skomplikowania elektroniki. Odnotowywany od poczatku
transformacji ustrojowej, czyli od poczatku lat 90. XX wieku, naptyw inwestoréw z Europy
Zachodniej i Ameryki Pétnocnej w zakresie ustug produkcyjnych zwigzanych z elektronika
spowodowat wzrost popytu na specjalistéw w tej dziedzinie, a co za tym idzie na opisywang
kwalifikacje. Z danych przygotowanych na prosbe tvn24bis.pl przez Polska Agencje Informacji i
Inwestycji Zagranicznych SA wynika, ze od 2000 roku, a zatem od momentu, od ktérego agencja
rozpoczeta przygotowywanie takich zestawien, najwiecej inwestuje sie w dwie branze:
motoryzacyjng i elektroniczng. Agencja przygotowata dwie klasyfikacje: jedng pod wzgledem
wartosci inwestycji firmy, druga zas obejmujacg wielkos¢ zatrudnienia. Wsréd 10 projektéw o
najwiekszej wartosci dwa dotyczyty branzy elektronicznej, a cztery — branzy motoryzacyjnej, w
ktdrej takze elektronika jest istotnym sktadnikiem. Natomiast wsrdéd 10 najwiekszych projektéw
pod wzgledem zatrudnienia az sze$¢ miejsc jest zarezerwowanych dla sektora elektronicznego
[1]. Dla zobrazowania wielkosci inwestycji mozna podac przyktad koncernu motoryzacyjnego
Volkswagen, ktéry we Wrzesni zlokalizowat fabryke modelu samochodu dostawczego VW Crafter.
Inwestycja ta warta byta 800 min euro. Postepujaca miniaturyzacja, coraz wieksza ztozonos¢
uktadowa, spory udziat w rynku uktadéw zasilanych niskimi napieciami, a nawet duza liczba
interfejséw komunikacyjnych powodujg, ze wrazliwos¢ wspétczesnych uktadéw elektronicznych
na wytadowania elektrostatyczne lub narazenia mechaniczne jest dzisiaj znacznie wieksza niz
dawniej. Wspétczesna elektronika jest delikatna mechanicznie i wrazliwa elektrycznie, przez co
produkcja wymaga poswiecenia uwagi na zabezpieczenie i ochrone uktadu podczas eksploatac;ji
przed narazeniami [2]. Dlatego tez tak wazna jest umiejetnos¢ dokonywania demontazu
uszkodzonych elementéw i montazu sprawnych komponentdéw. Elektronika steruje obecnie praca
wiekszosci urzadzen diagnostycznych i naprawczych uzywanych np. na stacjach kontroli
pojazddéw i w warsztatach. Zastosowanie tego typu rozwigzan czyni prace mechanika tatwiejszg
na danym urzadzeniu, ale stanowi tez problem w przypadku awarii modutu elektronicznego.
Wiekszos$¢ serwiséw urzadzen diagnostycznych dziatajgcych w Polsce ze wzgledu na brak
odpowiedniego sprzetu i wiedzy proponuje tylko wymiane uszkodzonego modutu elektronicznego
na nowy, co rodzi wieksze koszty naprawy. Wymiana catego podzespotu, szczegdlnie z punktu
widzenia serwisu urzadzen, jest oczywiscie prostsza i szybsza, natomiast duzo bardziej
kosztowna dla klienta. W wiekszosci tego typu przypadkdw elementy elektroniczne udaje sie
naprawi¢. Daje to oszczednos$¢ od 50% do nawet 80% kosztu nowego podzespotu [3]. Coraz
wiecej firm serwisujgcych na stacjach diagnostycznych oferuje zamiast wymiany catego
podzespotu elektronicznego jego naprawe. Jednak i tu napotyka sie na brak oséb do pracy z
odpowiednimi kwalifikacjami i umiejetnoSciami. Wedtug GUS najwiecej wolnych miejsc pracy
zanotowano w jednostkach prowadzacych dziatalnos¢ w zakresie przetwérstwa przemystowego
— 34,3 tys., handlu, napraw pojazdéw samochodowych — 30,0 tys. oraz budownictwie — 23,9
tys. W Il kwartale 2018 r. jednostki dysponujgce wolnymi miejscami pracy najczesciej
poszukiwaty robotnikdw przemystowych i rzemiesinikéw — 48,8 tys. (29,6%), specjalistéw — 25,7




tys. (15,6%) oraz operatoréw i monteréw maszyn i urzadzeh — 25,0 tys. (15,2%) [3]. Zmiany
technologii produkcji szeroko pojetej elektroniki wymuszajg ciagte doskonalenie umiejetnosci lub
ich poszerzania w dziedzinie napraw uszkodzonych elementéw. Przytoczone wyzej argumenty
przemawiajg za istotng potrzeba rynkowg dla tej kwalifikacji. [1]
https://tvn24bis.pl/z-kraju,74/dziesiec-najwiekszych-inwestycji-zagranicznych-w-polsce,683675.ht
ml [2]
https://elektronikab2b.pl/rynek/archiwum/21688-produkcja-elektroniki-wszystko-kreci-sie-wokol-
wysokiej-jakosci [3] http://www.wsop.pl/oszczedzaj-na-naprawach-czesci-elektronicznych/

Odniesienie do kwalifikacji o zblizonym charakterze oraz wskazanie kwalifikacji ujetych w ZRK
zawierajgcych wspdlne zestawy efektéw uczenia sie*

Kwalifikacja wykazuje wspdlne efekty uczenia sie z innymi kwalifikacjami z obszaru elektryczno-
elektronicznego zgodnie z klasyfikacjg zawoddw szkolnictwa zawodowego PKZ (EE.a): monter
sieci i urzadzen telekomunikacyjnych, elektronik, elektromechanik, elektryk, technik
telekomunikacji, technik teleinformatyk, technik elektronik, istniejgcego w systemie ksztatcenia
zawodowego. Kwalifikacja rézni sie od wskazanych kwalifikacji o zblizonym charakterze przede
wszystkim praktyczng umiejetnosciag demontazu i montazu zespotéw elektrycznych i
elektronicznych. Brak dostepu do specjalistycznego sprzetu (bardzo czesto niedostepnego w
placéwkach oswiatowych), jak i brak praktycznych zaje¢ w procesie ksztatcenia, nie pozwala na
zdobycie umiejetnosci demontazu i montazu zespotdw elektrycznych i elektronicznych.

Typowe mozliwosci wykorzystania kwalifikacji*
Osoba, ktdra uzyska te kwalifikacje, moze pracowac w: 1. zaktadach wytwarzajacych podzespoty
elektryczne/elektroniczne, 2. stacjach diagnostycznych naprawy samochodéw, 3. zaktadach
ustugowych RTV/AGD, 4. serwisach komputerowych/telefonicznych. Moze pracowac na
stanowisku: serwisanta urzgdzen elektrycznych/elektronicznych, operatora lutowania, technika
napraw, inzyniera napraw, instruktora lutowania.

Wymagania dotyczgce walidacji i podmiotéw przeprowadzajgcych walidacje*
1. Etap weryfikacji 1.1. Metody Do weryfikacji efektéw uczenia sie zawartych w zestawach 01, 02,
03, 04, 05, 06, 07 dopuszcza sie jedynie metody obserwacji w warunkach symulowanych oraz
wywiadu swobodnego z komisjg walidacyjng. 1.2. Zasoby kadrowe Komisja walidacyjna sktada
sie z minimum 2 o0séb. Od cztonkéw komisji walidacyjnej wymaga sie: a) posiadania petnej
zdolnosci do czynnosci prawnych, b) posiadania minimum 3-letniego doswiadczenia zawodowego
na stanowiskach: instruktor wiodacy, 5-letniego doswiadczenia zawodowego na stanowisku:
instruktor lutowania, c) posiadania minimum 3-letniego doswiadczenia zawodowego w
prowadzeniu zaje¢ dydaktycznych lub przeprowadzaniu egzaminéw, d) oraz spetnienia, co
najmniej jednego z nastepujacych warunkéw: - posiadania dyplomu ukonczenia studiéow
wyzszych zakohczonych uzyskaniem tytutu zawodowego inzyniera albo magistra inzyniera na
kierunku: inzynier produkcji, inzynier elektronik, - posiadania certyfikatu/-6w producentéw
elektroniki. 1.3. Sposéb prowadzenia walidacji oraz warunki organizacyjne, lokalowe i techniczne
niezbedne do prawidtowego przeprowadzania walidacji Zadania wykonywane sg przy
przygotowanym stole wyposazonym w mate ochronng, odziez ochronng, komponenty
elektroniczne, ptyte drukowang, zestaw narzedzi i urzadzen niezbednych do wykonania
demontazu i montazu w technologii przewlekanej i powierzchniowej. Osoba przystepujaca do
walidacji zobowigzana jest do przestrzegania zasad w zakresie przepiséw dotyczacych
bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz wymagan
sanitarno-higienicznych obowigzujgcych w miejscu przeprowadzenia testu. 2. Etapy
identyfikowania i dokumentowania Nie dotyczy.




Propozycja odniesienia do poziomu sektorowych ram kwalifikacji (o ile dotyczy)
Nie dotyczy

Syntetyczna charakterystyka efektéw uczenia sie*

Osoba posiadajgca kwalifikacje ,Demontaz i montaz zespotéw elektrycznych i elektronicznych
wykonanych w technologii przewlekanej i powierzchniowe]” przygotowuje sprzet rozlutowujacy i
lutujgcy do pracy. Samodzielnie uzbraja ten sprzet. Samodzielnie wykonuje demontaz zespotu
elektrycznego/elektronicznego, przygotowuje podtoze do wymiany i wykonuje wymiane, czyli
montaz nowego sprawnego komponentu/zespotu elektrycznego/elektronicznego.

Zestawy efektow uczenia sie
Numer zestawu w kwalifikacji*

[1

Nazwa zestawu*

Przygotowanie sprzetu i narzedzi do demontazu zespotéw elektrycznych i elektronicznych
wykonanych w technologii przewlekanej i powierzchniowej

Poziom PRK*
3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
2

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

01 Dobiera sprzet, materiaty i narzedzia do wykonania demontazu.

Kryteria weryfikacji*

a) Rozréznia sprzet i narzedzia do demontazu, b) dobiera sprzet do wykonania operacji
demontazu, ¢) dobiera narzedzia do wykonania operacji demontazu, d) dobiera materiaty
niezbedne do wykonywania demontazu.

Efekt uczenia sie
02 Sprawdza gotowos¢ stacji rozlutowujacej do pracy

Kryteria weryfikacji*

a) Sprawdza stan techniczny stacji rozlutowujgcej zgodnie z dokumentacjg, b) rozréznia i
omawia elementy panelu wyswietlacza ustawien stacji rozlutowujgce;.

Numer zestawu w kwalifikacji*



2

Nazwa zestawu*

Obstugiwanie stacji rozlutowujgce;j.

Poziom PRK*
3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
3

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

01 Uzbraja stacje rozlutowujgcg w narzedzia

Kryteria weryfikacji*
a) Dobiera koncowke (dysze) do kolby stacji rozlutowujgcej, b) mocuje dysze w kolbie stacji
rozlutowujace,;.

Efekt uczenia sie
02 Ustawia odpowiedni tryb pracy stacji rozlutowujacej

Kryteria weryfikacji*
a) W zaleznosci od rodzaju komponentéw elektronicznych wybiera wtasciwy dla danego

komponentu tryb pracy stacji rozlutowujgcej na panelu wyswietlacza. b) Wgrywa i uruchamia
tryb pracy stacji lutowniczej

Numer zestawu w kwalifikacji*

3

Nazwa zestawu*

Demontowanie komponentéw wykonanych w technologii przewlekanej i powierzchniowe;j

Poziom PRK*
3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
12

Rodzaj zestawu
obowigzkowy




Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie
01. Przygotowuje materiaty i narzedzia do wykonania demontazu w technologii przewlekanej i
powierzchniowej

Kryteria weryfikacji*
a) Wymienia i omawia zastosowanie przygotowanych materiatéw do demontazu, b) segreguje
i uktada materiaty do wykonania demontazu zgodnie z zatozeniami schematu produkcyjnego.

Efekt uczenia sie

02 Demontuje podzespoty elektryczne i elektroniczne w technologii przewlekanej i
powierzchniowej

Kryteria weryfikacji*

a) Omawia kolejnos¢ wykonywania czynnosci demontazu w technologii przewlekanej i
powierzchniowej, b) omawia proces demontazu, c) wykonuje demontaz komponentu w
technologii przewlekanej i powierzchniowej

Numer zestawu w kwalifikacji*

4

Nazwa zestawu*

Przygotowanie pdl lutowniczych SMD (ang. surface-mount devices lub surface-mounted
devices)

Poziom PRK*
3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
6

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

01 Dobiera odpowiedni sprzet, narzedzia do przygotowania pdl lutowniczych SMD

Kryteria weryfikacji*
a) Omawia sprzet i narzedzia do przygotowania pél lutowniczych, b) dobiera odpowiedni
sprzet i narzedzia do wykonania operacji przygotowania pél lutowniczych.




Efekt uczenia sie
02 Przygotowuje pola lutownicze SMD

Kryteria weryfikacji*
a) Charakteryzuje metode oczyszczania pél lutowniczych, b) oczyszcza pole lutownicze SMD
za pomoca sprzetu(pedzelek, tasma rozlutowujgca), c) usuwa lutowie z powierzchni pél
lutowniczych SMD.

Numer zestawu w kwalifikacji*

5

Nazwa zestawu*

Przygotowanie sprzetu i narzedzi do montazu (lutowania) zespotéw elektrycznych i
elektronicznych wykonanych w technologii przewlekanej i powierzchniowe;.

Poziom PRK*
3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
2

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

01. Dobiera narzedzia i materiaty do montazu (lutowania)

Kryteria weryfikacji*
a) Rozrdznia narzedzia stosowane podczas montazu (lutowania) b) Dobiera materiaty

stosowane podczas wykonywania montazu (lutowania) c) Dobiera narzedzia do wykonania
operacji montazu (lutowania)

Efekt uczenia sie
02. Sprawdza gotowos¢ stacji lutowniczej do pracy

Kryteria weryfikacji*
a) Sprawdza stan techniczny stacji lutowniczej zgodnie z dokumentacjg, b) Rozréznia
elementy panelu wyswietlacza ustawien stacji lutowniczej.

Numer zestawu w kwalifikacji*

6




Nazwa zestawu*

Obstugiwanie stacji lutowniczej.

Poziom PRK*
3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
3

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

01 Uzbraja stacje lutowniczg w narzedzia

Kryteria weryfikacji*
a) Dobiera groty do lutowania, b) mocuje groty w kolbie lutownicy.

Efekt uczenia sie
02 Ustawia tryb pracy stacji lutowniczej

Kryteria weryfikacji*

a) Wybiera tryb pracy stacji lutowniczej na panelu wyswietlacza zgodny z montazem
odpowiednich komponentéw elektronicznych, b) wgrywa i uruchamia tryb pracy stacji
lutowniczej.

Numer zestawu w kwalifikacji*

7

Nazwa zestawu*

Montowanie (lutowanie) komponentéw wykonanych w technologii przewlekane;j i
powierzchniowej

Poziom PRK*
3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
12

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*



Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

01 Przygotowuje materiaty do montazu (lutowania) w technologii przewlekanej i
powierzchniowej

Kryteria weryfikacji*

a) Wymienia i omawia zastosowanie przygotowanych materiatéw do montazu (lutowania) w
technologii przewlekanej i powierzchniowej, b) omawia funkcjonalnos¢ poszczegéinych
materiatéw niezbednych do procesu montazu (lutowania) w technologii przewlekanej i
powierzchniowej, c) segreguje i uktada materiaty do montazu (lutowania) w technologii
przewlekanej i powierzchniowej zgodnie z zatozeniami schematu montazowego.

Efekt uczenia sie

02 Montuje (lutuje) podzespoty elektryczne i elektroniczne w technologii przewlekanej i
powierzchniowej

Kryteria weryfikacji*

a) Uruchamia uzbrojong w grot stacje lutownicza (wfacza stacje lutowniczg, ustawia
odpowiedni zakres temperatury grota, ustawia zakres dyszy gorgcego powietrza), b) formuje
wyprowadzenia komponentéw, ¢) wykonuje montaz komponentéw z uwzglednieniem ich
kierunkowosci.

Efekt uczenia sie

03 Ocenia jakos¢ wykonania montazu (lutowania) w technologii przewlekanej i
powierzchniowej

Kryteria weryfikacji*

a) Ocenia prawidtowos¢ zlutowanych komponentéw w technologii przewlekanej i
powierzchniowej, b) wskazuje metody usuwania btedéw, ktére wystapig podczas montazu
(lutowaniu) w technologii przewlekanej i powierzchniowe;.

Informacje o instytucjach uprawnionych do nadawania kwalifikacji

Whnioskodawca*

|Fundacja Edukacyjne Centrum Doskonalenia

Minister wtasciwy*

[Ministerstwo Przedsiebiorczoci i Technologii

Okres waznosci dokumentu potwierdzajgcego nadanie kwalifikacji i warunki przedtuzenia jego
waznosci*
Certyfikat ,Naprawianie zespotdw elektrycznych i elektronicznych wykonanych w technologii
przewlekanej i powierzchniowej”. Data waznosci: 2 lata. Po tym czasie konieczne jest ponowne
poddanie sie walidacji.




Nazwa dokumentu potwierdzajgcego nadanie kwalifikacji*
Certyfikat

Uprawnienia zwigzane z posiadaniem kwalifikacji*

Nie dotyczy

Kod dziedziny ksztatcenia*
523 - Elektronika i automatyzacja

Kod PKD*

Kod Nazwa

27 PRODUKCJA URZADZEN ELEKTRYCZNYCH
Status

Dokumenty

# Tytut dokumentu

1 Potwierdzenie transakcji Demontaz i montaz zespotéw elektrycznych i elektronicznych
wykonanych w technologii przewlekanej i powierzchniowe;j

2 Preambuta

3 ZRK_FKU Demontaz i montaz zespotéw elektrycznych i elektronicznych wykonanych w technologii
przewlekanej i powierzchniowej

X
Oswiadczam, ze dane zawarte we wniosku o wigczenie kwalifikacji rynkowej do Zintegrowanego

Systemu Kwalifikacji s zgodne z prawda. Jestem swiadomy odpowiedzialnosci karnej za ztozenie
fatszywego oswiadczenia.*
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