MONITOR POLSKI

DZIENNIK URZEDOWY RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIE]

Warszawa, dnia 23 lipca 2021 r.

Poz. 684

OBWIESZCZENIE
MINISTRA ROZWOJU, PRACY I TECHNOLOGIIV

z dnia 12 lipca 2021 r.

w sprawie wlaczenia kwalifikacji rynkowej ,,Montowanie manualne komponentéw i urzadzen elektrycznych,
elektronicznych i mechatronicznych” do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji

Na podstawie art. 25 ust. 1 i 2 ustawy z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz. U.
z 2020 r. poz. 226) oglasza si¢ w zalagczniku do niniejszego obwieszczenia informacje o wlaczeniu kwalifikacji rynkowej
,Montowanie manualne komponentdéw i urzadzen elektrycznych, elektronicznych i mechatronicznych” do Zintegrowanego
Systemu Kwalifikacji.

Minister Rozwoju, Pracy i Technologii: J. Gowin

D Minister Rozwoju, Pracy i Technologii kieruje dzialem administracji rzagdowej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 2 rozporzg-
dzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 6 pazdziernika 2020 r. w sprawie szczegdtowego zakresu dziatania Ministra Rozwoju, Pracy
i Technologii (Dz. U. poz. 1718).
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1.

Zatacznik do obwieszczenia Ministra Rozwoju, Pracy
i Technologii z dnia 12 lipca 2021 r. (poz. 684)

INFORMACIJE O WEACZENIU KWALIFIKACJI RYNKOWE] , MONTOWANIE MANUALNE KOMPONENTOW
1 URZADZEN ELEKTRYCZNYCH, ELEKTRONICZNYCH I MECHATRONICZNYCH”

DO ZINTEGROWANEGO SYSTEMU KWALIFIKACIJI

Nazwa kwalifikacji rynkowej

Montowanie manualne komponentdéw i urzadzen elektrycznych, elektronicznych i mechatronicznych

2. Nazwa dokumentu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji rynkowej
Certyfikat
3. OKkres waznos$ci dokumentu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji rynkowej

Certyfikat wazny jest 4 lata od daty wydania. Po tym czasie konieczne jest ponowne poddanie si¢ walidacji.

4.

Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji przypisany do kwalifikacji rynkowej

3 poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji

5.

Efekty uczenia si¢ wymagane dla kwalifikacji rynkowej

Syntetyczna charakterystyka efektow uczenia si¢

Osoba posiadajaca kwalifikacj¢ rynkowa ,,Montowanie manualne komponentow i urzadzen elektrycznych, elektronicz-
nych i mechatronicznych” poshuguje si¢ nazewnictwem i terminologia zwigzang z montazem. W czasie montazu poshu-
guje si¢ podstawowymi dokumentami opisujacymi zasady montazu. Dobiera i poshuguje si¢ sprzgtem do wykonania
montazu komponentéw elektrycznych, elektronicznych i mechatronicznych. Wykonuje montaz réznego typu podzespo-
tow elektrycznych, elektronicznych i mechatronicznych. Ocenia jako$¢ wykonanych operacji.

Zestaw 1. Omawianie genezy ladunkéw elektrostatycznych, uszkodzen wywolywanych wyladowaniami
elektrostatycznymi oraz sposobéw zabezpieczania przed wyladowaniami elektrostatycznymi

Poszczegolne efekty
uczenia si¢

Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Wyjasnia powstawanie
zjawisk wytadowan
elektrostatycznych

— definiuje i opisuje zjawisko elektryzacji,
— omawia warunki, w jakich dochodzi do powstania wytadowan elektrostatycznych,
— wymienia czynniki wptywajace na wlasciwosci elektrostatyczne materiatow,

— wskazuje materiaty wrazliwe na wyladowania elektrostatyczne.

Rozpoznaje skutki

— omawia widoczne skutki uszkodzen spowodowanych wytadowaniami elektrostatycznymi,

uszkodzen WOI&HYCh — omawia powstawanie uszkodzen ukrytych.

wytadowaniami

elektrostatycznymi

Charakteryzuje — omawia zabezpieczenia przed wyladowaniem elektrostatycznym w warunkach rzeczywi-
zabezpieczenia przed stych,

wyladowaniami ) — omawia oraz demonstruje systemy uziemienia osobistego,

elektrostatycznymi

— omawia oznakowanie strefy ochronnej przed wytadowaniami elektrostatycznymi,

— opisuje uziemienie stanowiska pracy.
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i elektronicznych

Zestaw 2. Przygotowanie sprzetu, narzedzi oraz komponentéw do montazu produktéw elektrycznych

Poszczegolne efekty
uczenia si¢

Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Dobiera narzedzia
i sprzet do montazu

dobiera sprzet i narzegdzia na podstawie dokumentacji montazowe;j,

dobiera narzedzia do wykonania poszczegdlnych operacji montazu produktow elektrycznych
i elektronicznych.

Przygotowuje
komponenty montazowe

rozroéznia komponenty stosowane podczas montazu produktow elektrycznych i elektro-
nicznych,

odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry komponentow do montazu produktow
elektrycznych i elektronicznych,

przygotowuje komponenty montazowe zgodnie z opracowanym procesem technologicznym
(w odpowiedniej kolejnosci montazu, odpowiednig liczbe, w odpowiednim miejscu).

Zestaw 3. Montowanie produktéw elektrycznych, elektronicznych zgodnie z dokumentacja techniczna

Poszczegolne efekty
uczenia si¢

Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

i elektroniczne

Postuguje si¢ charakteryzuje dokumentacj¢ projektowa w zakresie montazu podzespotéw elektrycz-
dokumentacja projektows, nych i elektronicznych,

specyfikacjami postuguje si¢ instrukcjami montazowymi (wykonuje poszczegdlne kroki montazu zgod-
technicznymi nie z instrukcja montazowa, stosuje odpowiednie narzgdzia okreslone w instrukeji monta-
niezbednymi do zowej).

wykonania montazu

Montuje podzespoty wybiera sposdb montazu podzespotdéw elektrycznych, elektronicznych w zaleznoséci od
elektryczne specyfiki danego produktu do montazu,

stosuje $rodki i narzedzia do montazu podzespotdéw elektrycznych, elektronicznych (ze-
staw koncowek i konektorow kablowych, kable, $rubki precyzyjne, obcinaczki do prze-
wodow i kabli, szczypce do zaciskania koncowek telefonicznych, wkretaki precyzyjne,
bity i koncowki do wkretarek, peseta),

montuje podzespoty elektryczne, elektroniczne,

utrzymuje na biezaco porzadek na stanowisku pracy.

Zestaw 4. Wykonywanie kontroli gotowych wyrobow

Poszczegolne efekty
uczenia si¢

Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Dobiera narzgdzia
i sprzet do wykonania
kontroli

wskazuje i omawia niezb¢dne narzedzia i sprzet do wykonania kontroli,
dopasowuje sprzet do wykonania kontroli (mikroskop, lupa),
charakteryzuje zasad¢ dziatania sprzg¢tu do wykonania kontroli.

Ocenia jako$¢
wykonania wyrobow

wykonuje wizualng weryfikacje gotowych wyrobow,
interpretuje wyniki weryfikacji, zatwierdzajac dobrze zmontowany wyrdb lub kierujac go
do poprawy.

Zestaw 5. Montowanie produktéw mechatronicznych zgodnie z dokumentacjg techniczng

Poszczegolne efekty
uczenia si¢

Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Postuguje si¢
dokumentacja projektowa,
specyfikacjami
technicznymi
niezbednymi do
wykonania montazu

— charakteryzuje dokumentacj¢ projektowa w zakresie montazu podzespotéw mechatro-

nicznych (np. pneumatycznych, hydraulicznych),

— postuguje si¢ instrukcjami montazowymi (wykonuje poszczegolne kroki montazu zgod-

nie z instrukcjg montazowa, stosuje odpowiednie narzgdzia okreslone w instrukeji monta-
ZOwWej).
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Montuje podzespoty — wybiera sposob montazu podzespotow mechatronicznych w zaleznosci od specyfiki da-
mechatroniczne nego produktu do montazu,

— stosuje srodki i narzedzia do montazu podzespotéw mechatronicznych (zestaw koncowek
i konektorow kablowych, kable, srubki precyzyjne, obcinaczki do przewodéw i kabli,
przewody pneumatyczne),

— montuje podzespoty mechatroniczne,

— wykonuje wizualng weryfikacj¢ zmontowanego modutu mechatronicznego.

Wymagania dotyczace walidacji i podmiotow przeprowadzajacych walidacje

1. Metody walidacji

Do weryfikacji efektow uczenia si¢ zawartych we wszystkich zestawach dopuszcza si¢ jedynie metody obserwacji w wa-
runkach symulowanych oraz wywiadu swobodnego z komisjg walidacyjna.

2. Zasoby kadrowe

Komisja walidacyjna sktada si¢ z minimum 2 0séb.

Od cztonkow komisji walidacyjnej wymaga sie:

1)  posiadania pelnej zdolnosci do czynnosci prawnych,

2) posiadania minimum 5-letniego doswiadczenia zawodowego na stanowisku instruktora montazu obejmujacego
efekty uczenia si¢ wyodrebnione w ramach kwalifikacji rynkowej,

3) posiadania minimum 3-letniego do§wiadczenia zawodowego w ciggu ostatnich 7 lat w prowadzeniu zaj¢¢ dydak-
tycznych lub przeprowadzaniu egzaminow oraz

4)  spelnienia co najmniej jednego z nastepujacych warunkow:
— posiadania dyplomu ukonczenia studiow wyzszych zakonczonych uzyskaniem tytulu zawodowego inzyniera

albo magistra inzyniera na kierunku: inzynieria produkcji, elektronika, automatyka, elektryka, robotyka, mecha-
tronika lub pokrewnym,

— posiadania certyfikatu(-tow) lub zaswiadczen producentow elektroniki i mechatroniki.

3. Sposob organizacji walidacji oraz warunki organizacyjne i materialne

Zadania wykonywane s3 przy przygotowanym stole wyposazonym w: mate¢ ochronna, odziez ochronng, komponenty
montazowe, zestaw sprzgtu i narzgdzi do montazu (zestaw koncowek i konektoréw kablowych, kable, srubki precyzyjne,
obcinaczki do przewodow i kabli, szczypce do zaciskania koncowek, wkretaki precyzyjne, bity i koncowki do wkretarek,
peseta, przewody, komponenty i moduty pneumatyczne, elektryczne i elektroniczne) oraz dokumentacje montazowa.

Osoba przystepujaca do walidacji zobowigzana jest do przestrzegania zasad w zakresie przepisoéw dotyczacych bezpie-
czenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony §rodowiska oraz wymagan sanitarnohigienicznych obo-
wiazujacych w miejscu przeprowadzenia walidacji.

4. Etapy identyfikowania i dokumentowania

Nie okresla si¢ wymagan dotyczacych etapéw identyfikowania i dokumentowania efektow uczenia sig.

7.

Warunki, jakie musi spelnia¢ osoba przystepujaca do walidacji

Brak warunkow

8.

Termin dokonywania przegladu kwalifikacji rynkowej

Nie rzadziej niz raz na 10 lat






