Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji

Formularz dla kwalifikacji - podglad

Typ wniosku

|Wniosek 0 wtaczenie kwalifikacji do ZSK

Nazwa kwalifikacji*

Lutowanie reczne zespotéw elektrycznych i elektronicznych wykonanych w technologii
przewlekanej i powierzchniowej

Skrét nazwy

Rodzaj kwalifikacji*
kwalifikacja czastkowa

Proponowany poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji*
3

Krétka charakterystyka kwalifikacji, obejmujgca informacje o dziataniach lub zadaniach, ktére
potrafi wykonywa¢ osoba posiadajaca te kwalifikacje oraz orientacyjny koszt uzyskania dokumentu
potwierdzajgcego otrzymanie danej kwalifikacji*

Osoba posiadajgca kwalifikacje ,Lutowanie reczne zespotéw elektrycznych i elektronicznych
wykonanych w technologii przewlekanej i powierzchniowej” stosuje materiaty, narzedzia, sprzet
do przeprowadzenia lutowania recznego w technologii przewlekanej i powierzchniowe;j.
Orientacyjny koszt walidacji: 800 zt brutto

Orientacyjny nakfad pracy potrzebny do uzyskania kwalifikacji [godz.]*
40

Grupy oséb, ktére mogga by¢ zainteresowane uzyskaniem kwalifikacji*

Kwalifikacja kierowana jest do przedstawicieli branzy telekomunikacyjnej, elektronicznej i
mechatronicznej, w tym uczniéw szkoét branzowych i technikéw, oséb, ktére zajmuja sie
montazem podzespotéw telekomunikacyjnych, elektronicznych, mechatronicznych
wykorzystujgcych metody lutowania i chcg potwierdzi¢ posiadang wiedze, umiejetnosci i
kompetencje spoteczne, a takze osdb, ktére chca sie przekwalifikowad i podjgc prace w tym
obszarze.

Wymagane kwalifikacje poprzedzajace
Opis

Lista



W razie potrzeby warunki, jakie musi spetnia¢ osoba przystepujaca do walidacji*

nie dotyczy

Zapotrzebowanie na kwalifikacje*

Dynamiczny rozwdj nowych technologii w dziedzinie elektroniki powoduje, ze zaktady pracy
muszg zadbac¢ o odpowiednio wyszkolong kadre. Wspoétczesnie elektronika jest wszechobecna i,
mimo automatyzacji wielu proceséw, niemal zawsze pozostajg elementy wymagajgce recznego
wlutowania. Przyktadem moze by¢ smartfon, w ktérym, przy obecnych mozliwosciach
technologicznych, nie ma mozliwosci maszynowego wlutowania gtosnika i konieczne sa tu
operacje manualne. Problem dla producenta zaczyna sie wtedy, gdy jakos¢ wymagajgcych
technologicznie potaczen wykonywanych przez cztowieka nie jest zadowalajgca lub gdy brakuje
wykwalifikowanego personelu [1]. Jako$¢ lutowania recznego zalezy od wiedzy pracownikéw i, co
oczywiste, niewyszkoleni pracownicy nie moga wykonywac prawidtowo stawianych przed nimi
zadan. Szacuje sie, ze tylko okoto 10-25% pracodawcdéw prowadzi certyfikowane szkolenia
dotyczgce nowoczesnych metod montazu recznego. Biorgc pod uwage fakt, ze powtarzalny,
stabilny proces zalezy od trzech czynnikdw: czasu, temperatury i techniki lutowania, a dwa z
nich: szybkos¢ i technika montazu sg zalezne od umiejetnosci i przeszkolenia pracownika [2],
wprowadzenie opisywanej kwalifikacji na rynek pozwoli pracodawcom na zatrudnianie
kompetentnych oséb, ktére przyczynia sie do zachowania wysokiej jakosci procesu produkgji.
Opisywana kwalifikacja to réwniez odpowiedz na stale rosngce zapotrzebowanie na fachowcéw w
tej dziedzinie. W raporcie wydanym przez Gtéwny Urzad Statystyczny ,Popyt na prace w |
kwartale 2018 r.” mozemy zauwazy¢, iz w | kwartale 2018 r. liczba wolnych miejsc pracy w
podmiotach zatrudniajacych co najmniej 1 osobe wynosita 152,4 tys. i byta wyzsza niz w IV
kwartale 2017 r. 0 29,4%. Najwiecej wolnych miejsc pracy znajduje sie w jednostkach
prowadzacych dziatalnos¢ w zakresie przetwérstwa przemystowego, (w ktérym miesci sie sekcja
C, dziat 26 - produkcja komputerédw, wyrobow elektronicznych i optycznych, dziat 27 - produkcja
urzadzen elektrycznych oraz dziat 33 - naprawa, konserwacja i instalowanie maszyn i urzadzen).
Z raportu wynika rowniez, ze okreslona grupa zawodowa, ktéra odnosi sie do kwalifikacji,
znajduje sie posréd najbardziej poszukiwanych [3]. W raporcie ,,Barometr zawoddéw 2018 - raport
podsumowujacy badania w wojewddztwie pomorskim” opracowanym przez Wojewddzki Urzad
Pracy w Gdansku przewiduje sie wysokie zapotrzebowanie i niedobér pracownikéw az w 52
zawodach m.in.: elektrykéw, elektromechanikéw, elektromonteréw, montazystéw elektroniki,
automatyki, robotyki, elektronikéw. Gtéwnymi przyczynami deficytéw w tych zawodach lezgcymi
po stronie kandydatéw do pracy sa: brak wymaganych kwalifikacji, brak doswiadczenia oraz brak
niezbednych uprawnien [4]. Badanie Barometr Zawoddéw przynosi réwniez informacje o ciggtym
(w2017 i 2018 r.) deficycie (matym i duzym) na zawdd monter elektronik w ponad 50 powiatach
w Polsce. Jeszcze wieksze zapotrzebowanie wida¢ w zawodach specjalisci elektroniki, automatyki
i robotyki. Niemiecki rynek pracy wykazuje takze popyt na nowych pracownikéw. Obecnie na
niemieckim rynku pracy jest az 764 tys. wakatéw, w tym ponad 16 tys. miejsc pracy dostepnych
jest w inzynierii mechanicznej i przemystowej. To o prawie 1/3 wakatéw wiecej niz w poprzednim
roku. Z kolei najpopularniejszym zawodem w tych dziedzinach jest mechanik maszyn i urzadzen
przemystowych, ktéry zajmuje sie przede wszystkim instalacja, naprawg i obstugg maszyn i
urzadzen przemystowych. Mechanik maszyn i urzadzenh przemystowych znajdzie zatrudnienie
przede wszystkim w przedsiebiorstwach przemystu metalowego i maszynowego, ale takze w
przedsiebiorstwach obstugowo-naprawczych i innych dziatach gospodarki zajmujgcych sie
wytwarzaniem i eksploatacjg maszyn i urzadzen. Praca w tym zawodzie wymaga odpowiedniego
wyksztatcenia lub ukonczenia kwalifikacyjnych kurséw zawodowych. Przedstawiciele tych
zawodow mogliby by¢ zainteresowani posiadaniem opisywanej kwalifikacji [5, 6]. Czes$¢ z wyzej




wymienionych zawoddw nie ma w nazwie ,lutowania”, natomiast jest ono wykorzystywane w
normalnym toku pracy. Automatyk, elektronik, mechanik — kazdy z nich powinien posiadac
umiejetnos¢ praktycznego wykonywania lutowania, poniewaz maszyny i urzadzenia sg obecnie
skonstruowane tak, ze czynnos¢ ,lutowania” jest bardzo szeroko stosowana. Bez tej umiejetnosci
pracownik nie bedzie w wiekszosci przypadkéw mdégt prawidtowo wykona¢ swoich obowigzkdw
(naprawy, instalacji, wymiany). [1] https://evertig.pl/news/15808 [2]
https://elektronikab2b.pl/prezentacje/5915-lutowanie-reczne-redukcja-kosztow-i-osiagniecie-duze
j-powtarzalnosci-procesu [3]
http://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/rynek-pracy/popyt-na-prace/popyt-na-prace-w-pierwszym-k
wartale-2018-roku,2,29.html [4]
https://barometrzawodow.pl/userfiles/Barometr/2018/pomorskie/Raport_wojewodztw_pomorskie-
min.pdf [5]
https://barometrzawodow.pl/pl/polska/prognozy-na-mapach/2018/monterzy-elektronicy,2018,pols
ka,2017,polska,relacja-miedzy-dostepnymi-pracownikami-a-nbsp-potrzebami-
pracodawcow,15,12,136,,,,1,1, [6]
https://barometrzawodow.pl/pl/polska/prognozy-na-mapach/2018/monterzy-elektronicy,2018,pols
ka,,polska,relacja-miedzy-dostepnymi-pracownikami-a-nbsp-potrzebami-
pracodawcow,15,,136,281,,,1,1,

Odniesienie do kwalifikacji o zblizonym charakterze oraz wskazanie kwalifikacji ujetych w ZRK
zawierajgcych wspdlne zestawy efektéw uczenia sie*

Kwalifikacja wykazuje wspdlne efekty uczenia sie z innymi kwalifikacjami z obszaru elektryczno-
elektronicznego zgodnie z klasyfikacjg zawoddw szkolnictwa zawodowego PKZ (EE.a): monter
sieci i urzadzen telekomunikacyjnych, elektronik, elektromechanik, elektryk, technik
telekomunikacji, technik teleinformatyk, technik elektronik, istniejgcego w systemie ksztatcenia
zawodowego. Kwalifikacja rézni sie od wybranych kwalifikacji o zblizonym charakterze przede
wszystkim umiejetnoscia obstugi specjalistycznego sprzetu wykorzystywanego w procesie
lutowania recznego w technologii przewlekanej i powierzchniowej, czesto niedostepnego w
placéwkach oswiatowych (szkotach branzowych i technikach).

Typowe mozliwosci wykorzystania kwalifikacji*
Osoba, ktéra uzyska te kwalifikacje moze pracowac¢ w: - zaktadach przemystowych przy montazu,
instalacji, konserwacji i obstudze sprzetu elektronicznego, telekomunikacyjnego, - zaktadach
produkujgcych oraz instalujgcych urzadzenia elektroniczne, telekomunikacyjne, - zaktadach
ustugowych i firmach instalujgcych oraz naprawiajacych sprzet elektroniczny, telekomunikacyjny.
Moze petni¢ funkcje operatora lutowania, technika napraw, inzyniera napraw, instruktora
lutowania.

Wymagania dotyczgce walidacji i podmiotéw przeprowadzajgcych walidacje*
1. Etap weryfikacji 1.1. Metody Do weryfikacji efektéw uczenia sie zawartych w zestawach 01, 02,
03, 04 dopuszcza sie jedynie metode obserwacji w warunkach symulowanych oraz wywiad
swobodny z komisjg walidacyjna. 1.2. Zasoby kadrowe Komisja walidacyjna sktada sie z minimum
2 0s0b. Od cztonkéw komisji walidacyjnej wymaga sie: a) posiadania petnej zdolnosci do
czynnosci prawnych, b) posiadania minimum 3-letniego doswiadczenia zawodowego na
stanowiskach: instruktor wiodacy, 5-letniego doswiadczenia zawodowego na stanowisku :
instruktor lutowania, c) posiadania minimum 3-letniego doswiadczenia zawodowego w
prowadzeniu zaje¢ dydaktycznych lub przeprowadzaniu egzaminéw, d) oraz spetnienia, co
najmniej jednego z nastepujacych warunkéw: - posiadania dyplomu ukonczenia studiéow
wyzszych zakohczonych uzyskaniem tytutu zawodowego inzyniera albo magistra inzyniera na




kierunku: inzynier produkcji, inzynier elektronik, - posiadania certyfikatu/-6w producentéw
elektroniki. 1.3. Sposéb prowadzenia walidacji oraz warunki organizacyjne, lokalowe i techniczne
niezbedne do prawidtowego przeprowadzania walidacji. Zadania wykonywane sg przy
przygotowanym stole wyposazonym w mate ochronng, odziez ochronng, komponenty
elektroniczne, ptyte drukowang, zestaw narzedzi i urzgdzen niezbednych do wykonania lutowania
recznego w technologii przewlekanej i powierzchniowej (stacja lutownicza, groty, lupa
powiekszajaca, peseta). Osoba przystepujaca do walidacji zobowigzana jest do przestrzegania
zasad w zakresie przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz wymagan sanitarno-higienicznych obowigzujacych w
miejscu przeprowadzenia testu. 2. Etapy identyfikowania i dokumentowania Nie dotyczy.

Propozycja odniesienia do poziomu sektorowych ram kwalifikacji (o ile dotyczy)
nie dotyczy

Syntetyczna charakterystyka efektéw uczenia sie*

Osoba posiadajgca kwalifikacje ,Lutowanie reczne zespotéw elektrycznych i elektronicznych
wykonanych w technologii przewlekanej i powierzchniowej" postuguje sie instrukcjami z zakresu
lutowania elektryki, elektroniki oraz postuguje sie narzedziami, maszynami i urzgdzeniami w
pracach montazowych oraz lutowaniu. Wykonuje lutowanie réznych typéw zespotéw i
podzespotéw elektronicznych.

Zestawy efektow uczenia sie
Numer zestawu w kwalifikacji*

1 |

Nazwa zestawu*

Przygotowanie stacji lutowniczej, narzedzi do lutowania recznego zespotéw elektrycznych i
elektronicznych.

Poziom PRK*
3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
3

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

01. Postuguje sie dokumentacjg technologiczng

Kryteria weryfikacji*

Rozréznia elementy procesu technologicznego lutowania recznego, Rozréznia zakres prac
wykonywanych stacjami do lutowania, Odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry
lutowania, Identyfikuje narzedzia na podstawie dokumentacji.




Efekt uczenia sie
02. Dobiera narzedzia, materiaty do lutowania recznego

Kryteria weryfikacji*
Rozréznia narzedzia stosowane podczas lutowania recznego, Dobiera materiaty stosowane
podczas wykonywania lutowania recznego, Dobiera narzedzia do wykonania operacji
lutowania recznego.

Efekt uczenia sie
03. Sprawdza gotowos¢ stacji lutowniczej do pracy

Kryteria weryfikacji*
Sprawdza stan techniczny stacji lutowniczej zgodnie z dokumentacjg, Rozréznia elementy
panelu sterowania ustawien stacji lutowniczej.

Numer zestawu w kwalifikacji*

2

Nazwa zestawu*

Obstugiwanie stacji lutownicze;j.

Poziom PRK*
3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
3

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

01. Uzbraja stacje lutowniczg w narzedzia

Kryteria weryfikacji*
Dobiera groty do lutowania, Mocuje groty w kolbie lutownicy.

Efekt uczenia sie
02. Ustawia tryb pracy

Kryteria weryfikacji*
Wybiera wtasciwy dla dedykowanych komponentéw elektronicznych tryb pracy stacji
lutowniczej na panelu wyswietlacza, Wgrywa i zatwierdza tryb pracy stacji lutowniczej na




panelu wyswietlacza.

Numer zestawu w kwalifikacji*

3

Nazwa zestawu*
Montowanie komponentéw elektronicznych wykonywanych w technologii przewlekane;.

Poziom PRK*
3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
17

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

01. Identyfikuje i przygotowuje materiaty do lutowania recznego w technologii przewlekanej

Kryteria weryfikacji*

Wymienia i omawia zastosowanie przygotowanych materiatéw do lutowania recznego w
technologii przewlekanej, Omawia funkcjonalnos¢ poszczegdlnych materiatéw niezbednych
do procesu lutowania recznego w technologii przewlekanej, Segreguje i uktada materiaty do
lutowania recznego w technologii przewlekanej zgodnie z zatozeniami schematu
montazowego.

Efekt uczenia sie

02. Lutuje podzespoty elektryczne i elektroniczne w technologii przewlekane;

Kryteria weryfikacji*

Uruchamia uzbrojong w grot stacje lutowniczg (wigcza stacje lutowniczg, ustawia odpowiedni
zakres temperatury grota, ustawia zakres dyszy gorgcego powietrza), Formuje
wyprowadzenia komponentéw, Wykonuje montaz komponentéw z uwzglednieniem ich
kierunkowosci.

Efekt uczenia sie
03. Ocenia jako$¢ wykonania lutowania recznego w technologii przewlekane;

Kryteria weryfikacji*
Ocenia prawidtowos¢ polutowanych komponentéw w technologii przewlekanej, Wskazuje
metody usuwania btedéw, ktére wystapig podczas lutowania recznego w technologii




przewlekanej.

Numer zestawu w kwalifikacji*

4

Nazwa zestawu*
Montowanie komponentéw elektronicznych wykonywanych w technologii powierzchniowej.

Poziom PRK*
3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
17

Rodzaj zestawu

obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

01. Identyfikuje i przygotowuje materiaty do lutowania recznego w technologii
powierzchniowej

Kryteria weryfikacji*

Wymienia i omawia zastosowanie przygotowanych materiatéw do lutowania recznego w
technologii powierzchniowej, Omawia funkcjonalnos¢ poszczegdlnych materiatéw
niezbednych do procesu lutowania recznego w technologii powierzchniowej, Segreguje,
uktada materiaty do lutowania recznego w technologii powierzchniowej zgodnie z zatozeniami
schematu montazowego.

Efekt uczenia sie
02. Lutuje podzespoty elektryczne i elektroniczne w technologii powierzchniowej

Kryteria weryfikacji*

Uruchamia uzbrojong w grot stacje lutowniczg (wtgcza stacje lutowniczg, ustawia odpowiedni
zakres temperatury grota, ustawia zakres dyszy gorgcego powietrza), Wykonuje montaz
komponentéw z uwzglednieniem ich kierunkowosci.

Efekt uczenia sie
03. Ocenia jakos$¢ wykonania lutowania recznego w technologii powierzchniowe;j

Kryteria weryfikacji*

Ocenia prawidtowos¢ polutowanych komponentéw w technologii powierzchniowej, Wskazuje
metody usuwania btedéw, ktére wystapig podczas lutowania recznego w technologii




powierzchniowe;j.

Informacje o instytucjach uprawnionych do nadawania kwalifikacji

Whnioskodawca*

|Fundacja Edukacyjne Centrum Doskonalenia

Minister wtasciwy*

|Ministerstwo Przedsigbiorczosci i Technologii

Okres waznosci dokumentu potwierdzajgcego nadanie kwalifikacji i warunki przedtuzenia jego
waznosci*

Certyfikat ,Lutowanie reczne zespotéw elektrycznych i elektronicznych wykonanych w
technologii przewlekanej i powierzchniowej”. Data waznosci: 2 lata. Po tym czasie konieczne jest
ponowne poddanie sie walidacji.

Nazwa dokumentu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji*
Certyfikat

Uprawnienia zwigzane z posiadaniem kwalifikacji*
Nie dotyczy

Kod dziedziny ksztatcenia*
523 - Elektronika i automatyzacja

Kod PKD*

Kod Nazwa

27 PRODUKCJA URZADZEN ELEKTRYCZNYCH
Status

Dokumenty

# Tytut dokumentu

1 Potwierdzenie transakcji Lutowanie reczne zespotéw elektrycznych i elektronicznych wykonanych
w technologii przewlekanej i powierzchniowej

2 Preambuta

3 ZRK FKU_ Lutowanie reczne zespotdw elektrycznych i elektronicznych wykonanych w technologii

przewlekanej i powierzchniowej

ZRK FKU_ Lutowanie reczne zespotdw elektrycznych i elektronicznych wykonanych w technologii

4 s . e
przewlekanej i powierzchniowej

X
Oswiadczam, ze dane zawarte we wniosku o wigczenie kwalifikacji rynkowej do Zintegrowanego

Systemu Kwalifikacji s zgodne z prawda. Jestem swiadomy odpowiedzialnosci karnej za ztozenie
fatszywego oswiadczenia.*

Dane o podmiocie, ktéry ztozyt wniosek

Fundacja Edukacyjne Centrum Doskonalenia
Siedziba i adres: Polanki 12, 80-308 Gdansk




NIP: 5842712672

REGON: 221200096

Numer KRS: 0000381964

Reprezentacja: Arkadiusz Wddarczyk Katarzyna Gliniecka

Adres elektroniczny osoby wnoszgcej wniosek: katarzyna.gliniecka@fundacjaecd.pl




