Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji

Formularz dla kwalifikacji - podglad

Typ wniosku

|Wniosek 0 wtaczenie kwalifikacji do ZSK

Nazwa kwalifikacji*
Lakierowanie w lakierniach przemystowych

Skrot nazwy

|Lakiernik przemystowy

Rodzaj kwalifikacji*
kwalifikacja czastkowa

Proponowany poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji*
3

Krétka charakterystyka kwalifikacji, obejmujgca informacje o dziataniach lub zadaniach, ktére
potrafi wykonywac osoba posiadajaca te kwalifikacje oraz orientacyjny koszt uzyskania dokumentu
potwierdzajgcego otrzymanie danej kwalifikacji*

Osoba posiadajgca kwalifikacje “Lakierowanie w lakierniach przemystowych” jest gotowa do
samodzielnego planowania, organizowania i przeprowadzenia procesu lakierowania
przemystowego. Ocenia stan powierzchni, ktéra ma zostac¢ lakierowana. Dobiera technologie
przygotowania powierzchni do lakierowania. Wykonuje prace przygotowawcze w tym: szlifuje lub
wykonuje obrébke strumieniowo-$cierng, odttuszcza, oczyszcza powierzchnie, wykonuje
maskowanie powierzchni, ktére nie bedg lakierowane oraz przygotowuje powierzchnie do
dalszych prac lakierniczych. Dobiera technologie lakierowania. Samodzielnie aplikuje system
ochronno-dekoracyjny. Kontroluje jakos¢ wykonanych czynnosci, a w razie potrzeby
przeprowadza korekte lakierowanych elementéw. Podczas prac wykorzystuje wyposazenie
lakierni np.: pompy wysoko- i niskocisnieniowe, urzagdzenia elektrostatyczne, promienniki
podczerwieni, kabiny lakiernicze, pistolety lakiernicze, inny sprzet dodatkowy wykorzystywany w
procesie lakierowania przemystowego. Postuguje sie wiedzg z zakresu lakiernictwa. W swojej
pracy stosuje zasady samoochrony oraz przestrzega zasad bhp. Segreguje odpady lakiernicze
zgodnie z wymogami ochrony Srodowiska. Osoba posiadajgca kwalifikacje moze znalez¢
zatrudnienie w zaktadach przemystowych, lakierniach przemystowych, firmach zajmujacych sie
produkcjg pojazdéw przemystowych i uzytkowych, konstrukcji stalowych, firmach
transportowych, odlewniach, stoczniach. Koszt uzyskania dokumentu potwierdzajgcego
otrzymanie kwalifikacji wynosi: 2500 zt

Orientacyjny naktad pracy potrzebny do uzyskania kwalifikacji [godz.]*
432




Grupy oséb, ktére moga by¢ zainteresowane uzyskaniem kwalifikacji*

Kwalifikacjg mogg by¢ zainteresowani uczniowie szkét branzowych | i Il stopnia oraz technikéw
o profilu mechanicznym i motoryzacyjnym, ktérzy chcg uzyskac dodatkowe kwalifikacje.
Kwalifikacjg mogg by¢ réwniez zainteresowane osoby, ktére w sposéb nieformalny zdobywaty
doswiadczenie w zakresie opisanych efektdw uczenia sie i chciatyby je potwierdzi¢. Kwalifikacja
moga by¢ réwniez zainteresowane osoby posiadajgce kwalifikacje “Przygotowywanie pojazdéw
do lakierowania naprawczego - pomocnik lakiernika”lub “Przeprowadzenie procesu renowacji i
naprawy powtoki lakierowej pojazdéw" oraz wszystkie osoby poszukujace nowych, atrakcyjnych
mozliwosci rozwoju zawodowego, w tym osoby wkraczajgce na rynek pracy.

Nalezy zaznaczy¢ ponizsze pole jesli dotyczy (pole wprowadzone od 1.09.2019 r.)
(]
Mozliwe jest przygotowanie do uzyskania kwalifikacji w ramach obowigzkowych zajec

edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego (branzowa szkota | stopnia, technikum, szkota
policealna) Rozporzadzenie MEN z dnia 16 maja 2019 .

Wymagane kwalifikacje poprzedzajace
Opis
Brak

Lista

W razie potrzeby warunki, jakie musi spetnia¢ osoba przystepujgca do walidacji*
Zaswiadczenie lekarskie o braku przeciwwskazan zdrowotnych do pracy w lakiernictwie.

Zapotrzebowanie na kwalifikacje*

Zapotrzebowanie na kwalifikacje “Lakierowanie w lakierniach przemystowych” zwigzane jest z
brakiem oséb posiadajacych przygotowanie do wykonywania czynnosci zawodowych w
lakierniach przemystowych. Na portalach internetowych miesiecznie pojawia sie ponad 300
ogtoszen na to stanowisko, co potwierdza istnienie deficytu wysoko wykwalifikowanych
lakiernikéw i potwierdza zapotrzebowanie na te kwalifikacje. Gtéwna przyczyna tego stanu jest
wzrost produkcji przemystowej w Polsce wynoszacy 6,1% w okresie ostatniego roku (dane GUS,
2019). Lakiernicy przemystowi pracujg w wielu gateziach przemystu, np. samochodowym,
pojazdéw uzytkowych, budowy maszyn, konstrukcji stalowych. Postugujac sie danymi
pochodzgcymi z branzy automotive widoczne jest zapotrzebowanie na osoby posiadajace
kwalifikacje “Lakierowanie w lakierniach przemystowych”. Potwierdzaja to dane liczbowe,
zgodnie z ktorymi w 2018 zarejestrowano o 14% wiecej pojazddéw uzytkowych i 9% autobuséw
(dane CEPiK, 2019), ktérych znaczna czes$¢ zostata wyprodukowana na terenie naszego kraju, co
wigze sie ze wzrostem zapotrzebowania na przemystowe ustugi lakiernicze. W pierwszym
kwartale 2019 roku wyprodukowano 119 tysiecy samochodéw osobowych w fabrykach
zlokalizowanych w Polsce co daje wynik 0 29% wyzszy do analogicznego okresu w roku 2018.
Réwniez w tym przypadku powoduje to wzrost zapotrzebowania na tg kwalifikacje. Mozna sie tu
odnies¢ do przyktadu z fabryki Volkswagena we Wrzesni, w ktérej to w 2019 roku uruchomiono
trzecig zmiane produkcyjna, co spowodowato zapotrzebowanie na okoto 180 lakiernikéw
przemystowych.



http://prawo.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20190000991

Odniesienie do kwalifikacji o zblizonym charakterze oraz wskazanie kwalifikacji ujetych w ZRK
zawierajgcych wspélne zestawy efektdw uczenia sie*

Posiadacz kwalifikacji “Lakierowanie w lakierniach przemystowych" inaczej niz posiadacz
kwalifikacji “Lakiernik samochodowy - Swiadectwo czeladnicze” jest przygotowany do
lakierowania elementéw lub konstrukcji przemystowych w zaktadach produkcyjnych. Posiadacz
kwalifikacji “Lakierowanie w lakierniach przemystowych inaczej niz posiadacz kwalifikacji
“Wykonywanie prac lakierniczych (M.28.)" jest przygotowany do lakierowania elementéw lub
konstrukcji przemystowych. Posiadacz kwalifikacji “Lakierowanie w lakierniach przemystowych*
inaczej niz posiadacz kwalifikacji petnej “Lakiernik (713201)" jest przygotowany do
lakierowania elementéw lub konstrukcji przemystowych. Dodatkowo kwalifikacja “Lakierowanie
w lakierniach przemystowych” nie obejmuje zestawdw zwigzanych z funkcjonowaniem w
przedsiebiorstwie oraz zaktadaniem i prowadzeniem wtasnej dziatalnosci gospodarczej.
Posiadacz niniejszej kwalifikacji moze by¢ zainteresowany zdobyciem kwalifikacji
“Przeprowadzenie procesu renowacji i naprawy powtoki lakierowej”. Kwalifikacja
“Przeprowadzenie procesu renowacji i naprawy powtoki lakierowej“ posiada wspdlny zestaw
efektdw uczenia sie 01. Charakteryzowanie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy” z niniejsza
kwalifikacja.

Nalezy zaznaczy¢ ponizsze pole jesli dotyczy (pole wprowadzone od 1.09.2019r.)
O
Kwalifikacja zawiera wspdlne lub zblizone zestawy efektdw ksztatcenia z ,dodatkowymi

umiejetnosciami zawodowymi” w zakresie wybranych zawodéw szkolnictwa branzowego
Dodatkowe umiejetnosci zawodowe

Typowe mozliwosci wykorzystania kwalifikacji*
Osoba posiadajgca kwalifikacje moze znalez¢ zatrudnienie w zaktadach przemystowych,

lakierniach przemystowych, firmach zajmujacych sie produkcjg pojazdéw przemystowych i
uzytkowych, konstrukcji stalowych, firmach transportowych, odlewniach, stoczniach.

Wymagania dotyczgce walidacji i podmiotéw przeprowadzajgcych walidacje*
1. Etap weryfikacji 1.1. Metody Do weryfikacji efektéw uczenia sie wskazanych dla kwalifikacji
dopuszcza sie nastepujgce metody: test teoretyczny lub analiza dowoddw i deklaracji potgczona
Z rozmowg z komisjg, obserwacja w warunkach symulowanych potgczona z rozmowa z komisja,
obserwacja w warunkach rzeczywistych potgczona z rozmowg z komisjg. 1.2 Zasoby kadrowe
Komisja walidacyjna skfada sie z 3 0s6b. Przewodniczacy komisji: - posiada wyksztatcenie wyzsze
z poziomem 7 PRK; - posiada 5-letnie doswiadczenie w nauczaniu i ocenianiu w obszarze
lakiernictwa przemystowego. Kazdy z pozostatych cztonkédw komisji musi spetnia¢ nastepujgce
warunki: - posiada wyksztatcenie minimum z poziomem 4 PRK; - posiada do$wiadczenie w
lakiernictwie przemystowym potwierdzone swiadectwem pracy lub dyplomem mistrzowskim w
zakresie lakiernictwa 1.3. Sposéb przeprowadzenia walidacji oraz warunki organizacyjne i
materialne Za pomocg metody testu teoretycznego sprawdzane sg wszystkie efekty uczenia sie z
zestawu 01. Charakteryzowanie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP) oraz efekty uczenia
sie: Omawia proces technologiczny lakierowania przemystowego, Omawia norme PN-EN I1SO
dotyczgcqg zabezpieczenia powierzchni przed korozjg w zakresie przygotowania powierzchni z
Zestawu 02. Przygotowanie powierzchni do naniesienia powtok lakierniczych. Za pomocg metody
obserwacji w warunkach symulowanych potgczonej z rozmowg z komisjg lub metody obserwacji
w warunkach rzeczywistych potaczonej z rozmowg z komisjg sprawdzany jest efekt uczenia sie
Przygotowuje powierzchnie do prac lakierniczych z Zestawu 02. Przygotowanie powierzchni do



http://gamma.infor.pl/zalaczniki/dzu/2019/102/dzu.2019.102.991.0033.pdf

naniesienia powtok lakierniczych oraz Zestaw 03. Przygotowanie i aplikowanie materiatéw
lakierniczych. Warunkiem dopuszczenia do czesci praktycznej jest zdanie czesci teoretyczne;j.
Instytucja certyfikujgca musi zapewnié: - hale lakiernicza z wydzielong strefa przygotowawczg z
wyposazeniem przeciwpozarowym; - sprzet: pistolety lakiernicze, stojaki lakiernicze, promienniki,
szlifierki, polerki, odsysacze, pompy hydrodynamiczne wraz z oprzyrzgdowaniem; - mierniki
grubosci powtok lakierniczych; - rozciefnczalnik do mycia urzadzen; - katalogi techniczne i karty
dostawcy systemu lakierniczego; - wage elektroniczng do 25 kg z doktadnoscia odwazania 0,1g; -
pojemniki do segregacji odpadéw lakierniczych; - myjke pistoletéw; - Srodki ochrony osobiste;j; -
elementy do wykonywania powtok lakierniczych, w tym powierzchnia ptaska, konstrukcja
przestrzenna; - materiaty lakiernicze z kartami technicznymi produktdw; - kabine lakiernicza. 2.
Etap identyfikowania i dokumentowania Nie okresla sie wymagan dotyczacych etapu
identyfikowania i dokumentowania

Propozycja odniesienia do poziomu sektorowych ram kwalifikacji (o ile dotyczy)
Nie dotyczy

Syntetyczna charakterystyka efektéw uczenia sie*

Osoba posiadajaca kwalifikacje “Lakierowanie w lakierniach przemystowych” jest gotowa do
samodzielnego planowania, organizowania i przeprowadzenia procesu lakierowania
przemystowego. Ocenia stan powierzchni, ktéra ma zostac lakierowana. Dobiera technologie
przygotowania powierzchni do lakierowania. Wykonuje prace przygotowawcze w tym: szlifuje lub
wykonuje obrébke strumieniowo-$cierng, odttuszcza, oczyszcza powierzchnie, wykonuje
maskowanie powierzchni, ktére nie bedg lakierowane oraz przygotowuje powierzchnie do
dalszych prac lakierniczych. Dobiera technologie lakierowania. Samodzielnie aplikuje system
ochronno-dekoracyjny. Kontroluje jakos¢ wykonanych czynnosci, a w razie potrzeby
przeprowadza korekte lakierowanych elementéw. Podczas prac wykorzystuje wyposazenie
lakierni np.: pompy wysoko- i niskocisnieniowe, urzagdzenia elektrostatyczne, promienniki
podczerwieni, kabiny lakiernicze, pistolety lakiernicze, inny sprzet dodatkowy wykorzystywany w
procesie lakierowania przemystowego. Postuguje sie wiedzg z zakresu lakiernictwa. W swojej
pracy stosuje zasady samoochrony oraz przestrzega zasad bhp. Segreguje odpady lakiernicze
zgodnie z wymogami ochrony Srodowiska.

Zestawy efektow uczenia sie
Numer zestawu w kwalifikacji*

1

Nazwa zestawu*

01. Charakteryzowanie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP)

Poziom PRK*
3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
32

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*



Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

1) Omawia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka

Kryteria weryfikacji*

1) charakteryzuje zagrozenia wystepujace w lakierni przemystowej; 2) omawia sposoby
przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym w lakierni przemystowej; 3) omawia zasady
zachowania w sytuacji zagrozenia zycia lub zdrowia, z uwzglednieniem zadan osoby
odpowiedzialnej za prace zespotu.

Efekt uczenia sie
2) Omawia zagrozenia pozarowe i sposoby ochrony srodowiska

Kryteria weryfikacji*

1) omawia czynniki wptywajace na mozliwos¢ wystapienia wybuchu lub pozaru; 2)
interpretuje informacje o substancjach niebezpiecznych z opakowan oraz kart technicznych i
bezpieczenstwa produktéw; 3) omawia sposéb segregowania odpaddéw lakierniczych ze
wzgledu na ich rodzaj.

Numer zestawu w kwalifikacji*

2

Nazwa zestawu*
02. Przygotowanie powierzchni do naniesienia powtok lakierniczych

Poziom PRK*
3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
200

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

1) Omawia proces technologiczny lakierowania przemystowego

Kryteria weryfikacji*

1) omawia rodzaje technologii lakierowania przemystowego (np. mokre, proszkowe); 2)
omawia etapy technologii lakierowania przemystowego na podstawie ramowego procesu
technologicznego.




Efekt uczenia sie

2) Omawia norme PN-EN ISO dotyczaca zabezpieczenia powierzchni przed korozjg w zakresie
przygotowania powierzchni

Kryteria weryfikacji*

1) omawia metody przygotowania powierzchni (np. obrébka strumieniowo-scierna, obrébka
mechaniczna reczna, obrébka chemiczna, termiczne przygotowanie powierzchni, fizyko-
chemiczna); 2) omawia technologie przygotowania podtoza (np. stalowego, kompozytowego,
aluminiowego, tworzywa sztucznego, ze stali nierdzewnej, ze stali ocynkowanej); 3) omawia
stopnie przygotowania powierzchni stalowych.

Efekt uczenia sie
3) Przygotowuje powierzchnie do prac lakierniczych

Kryteria weryfikacji*

1) dobiera i stosuje Srodki ochrony indywidualnej; 2) dobiera metode przygotowania
powierzchni; 3) dobiera zmywacze i czySciwa do przygotowania powierzchni w zaleznosci od
jej rodzaju; 4) dobiera materiat Scierny i urzadzenia (np. szlifierskie, dysze) do obrébki
strumieniowo-sciernej lub recznej; 5) odttuszcza powierzchnie z zanieczyszczen; 6) dobiera
materiaty maskujgce; 7) maskuje powierzchnie niepodlegajgce obrébce; 8) szlifuje recznie
powierzchnie.

Numer zestawu w kwalifikacji*

3

Nazwa zestawu*

03. Przygotowanie i aplikowanie materiatéw lakierniczych

Poziom PRK*
3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]*
200

Rodzaj zestawu
obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia*

Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

1) Przygotowuje urzgdzenia do pracy

Kryteria weryfikacji*
1) dobiera i stosuje srodki ochrony indywidualnej; 2) odczytuje informacje z karty procesu
technologicznego; 3) dobiera urzadzenia na podstawie odczytanych informacji; 4) ustawia




parametry urzadzenia na podstawie odczytanych informacji.

Efekt uczenia sie
2) Przygotowuje materiat lakierniczy do aplikacji

Kryteria weryfikacji*
1) dobiera i stosuje srodki ochrony indywidualnej; 2) przygotowuje materiaty do aplikacji
zgodnie z kartg technologiczng produktu; 3) wykonuje pomiary lepkosci i w razie
koniecznosci dokonuje korekty.

Efekt uczenia sie
3) Aplikuje materiat

Kryteria weryfikacji*
1) dobiera i stosuje srodki ochrony indywidualnej; 2) omawia techniki aplikacji (np.
hydrodynamiczne, elektrostatyczne, niskocisnieniowe); 3) nanosi materiat lakierniczy; 4)
kontroluje parametry kontrolne (np. grubos¢ warstwy lakierniczej).

Efekt uczenia sie
4) Ocenia jakos¢ wykonanej powtoki

Kryteria weryfikacji*

1) omawia parametry odbioru powtoki lakierniczej (np. zgodnos¢ kolorystyczng, potysk,
grubos¢, struktura); 2) wykonuje wizualng ocene powierzchni; 3) mierzy grubos¢ warstwy
lakierniczej; 4) wypetnia dokumentacje jakosciowa oraz technologiczng wykonanych detali
zgodne z wytycznymi procesu

Informacje o instytucjach uprawnionych do nadawania kwalifikacji

Whnioskodawca*

INOVOL Sp. z 0.0.

Minister wtasciwy*

[Ministerstwo Przedsiebiorczosci i Technologii

Okres waznosci dokumentu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji i warunki przedtuzenia jego
waznosci*

Certyfikat wazny jest 10 lat. Warunkiem przedtuzenia jest przedstawienie dowoddéw
potwierdzajgcych minimum 6-letnie wykonywanie prac na stanowisku lakiernika w okresie
trwania certyfikatu.

Nazwa dokumentu potwierdzajgcego nadanie kwalifikacji*
Certyfikat

Uprawnienia zwigzane z posiadaniem kwalifikacji*



Nie dotyczy

Kod dziedziny ksztatcenia*
525 - Pojazdy mechaniczne, statki i samoloty

Kod PKD*

Kod Nazwa

25.61 Obrobka metali i naktadanie powtok na metale
Status

Dokumenty

# Tytut dokumentu
1 Optata za wniosek
2 ZRK FKU_Lakiernik przemystowy
3 ZRK FKU_Lakiernik przemystowy

X
Oswiadczam, ze dane zawarte we wniosku o wiaczenie kwalifikacji rynkowej do Zintegrowanego

Systemu Kwalifikacji sg zgodne z prawda. Jestem swiadomy odpowiedzialnosci karnej za ztozenie
fatszywego oswiadczenia.*

Dane o podmiocie, ktéry ztozyt wniosek

NOVOL Sp. z o.0.

Siedziba i adres: Zabikowska 7/9, 62-052 Komorniki
NIP: 7830001311

REGON: 004864559

Numer KRS: 0000011198

Reprezentacja: Tomasz Tomczyk- upowaznienie

Adres elektroniczny osoby wnoszacej wniosek: tomasz.tomczyk@novol.com




