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Krétka charakterystyka kwalifikacji

Osoba posiadajaca kwalifikacje "Zarzadzanie procesami technologicznymi przemystowego szycia odziezy
z tkanin": - planuje, organizuje, nadzoruje i kontroluje dziatania zespotu podlegtych pracownikéw szwalni
specjalizujacych si¢ w szyciu odziezy z tkanin (brygadziSci, szwaczki, prasowacze, kontrolerzy jakosci); -
wspolpracuje z konstruktorem odziezy z tkanin, logistykiem szwalni, krawcowymi wzorcowymi,
krojczymi, mechanikami maszyn specjalizujacymi si¢ w maszynach typowych dla szycia odziezy z tkanin 1
magazynierami szwalni; decyduje o zastosowaniu maszyn i sposobéw szycia oraz innych technik obrébki
szytego wyrobu z tkaniny; - identyfikuje rodzaje tkanin, klejonki typowe dla tkanin i dodatki odziezowe
oraz zna warunki ich obrébki; - postuguje si¢ zarowno dokumentacja produkcyjna, jak i odszyciem
wzorcowym z tkanin technicznych; - modyfikuje proces produkcji w zaleznosci od ujawniajacych si¢ w
czasie produkcji cech prefabrykatow oraz wahan liczebnosci kadry i stanu iloSciowego maszyn.

Informacje o kwalifikacji

Grupy osob, ktore moga by¢ zainteresowane uzyskaniem kwalifikacji

Uzyskaniem kwalifikacji moga by¢ szczegdlnie zainteresowane nastgpujace osoby: - osoby specjalizujace
si¢ w zarzadzaniu procesami produkcji odziezy z tkanin, chcace formalnie potwierdzi¢ swoje
umiejetnosci; pracownicy firm odziezowych specjalizujacych si¢ w produkcji odziezy z tkanin, ktorzy



chcieliby naby¢ kwalifikacj¢ umozliwiajaca awans zawodowy; - pracownicy firm odziezowych
specjalizujacych si¢ w produkcji odziezy z tkanin wykonujacy czynnos$ci opisane w kwalifikacji, lecz
zatrudnieni oficjalnie na innym stanowisku z powodu braku propozycji nazwy i opisu zawodu/kwalifikacji
w oficjalnych rejestrach; osoby, ktére chcialyby pracowaé w ramach wlasnej dziatalnosci gospodarczej na
rzecz zleceniodawcow z branzy odziezowej o profilu szycia odziezy z tkanin; - instruktorzy praktycznej
nauki zawodu chcacy edukowaé w zakresie kwalifikacji "Zarzadzanie procesami technologicznymi
przemystowego szycia odziezy z tkanin"; - osoby, ktére chcialyby petnié role biegtych, biegtych sadowych,
ekspertéw branzowych, konsultantéw; - absolwenci szk6t branzowych odziezowych §wiadomie budujacy
elementy swojej kariery w zawodzie oraz chcacych podwyzszy¢ swoja warto$¢ na rynku pracy.

W razie potrzeby warunki, jakie musi spelnia¢ osoba przystepujaca do walidacji

Brak wymagan

Wymagane kwalifikacje poprzedzajace
Opis

Nie okresla si¢ wymagan w tym zakresie.

Typowe mozliwosci wykorzystania kwalifikacji

Osoba posiadajaca kwalifikacje "Zarzadzanie procesem przemystowe]j produkcji odziezy z tkanin" moze: -
pracowac dla przedsigbiorstwa odziezowego specjalizujacego si¢ w produkcji odziezy z tkanin jako
kierownik lub koordynator szwalni; - posiada¢ wlasna dziatalno$¢ gospodarcza i prowadzi¢ firme
produkujaca odziez z tkanin; - pomaga¢ w opracowywaniu nowych technologii zarzadzania procesami
technologicznymi wystgpujacymi tylko w produkcji odziezy z tkanin (rozwiazania w odziezy
korporacyjnej, scenicznej, roboczej, reklamowej, militarnej i innej wyspecjalizowanej dot. produkcji z
tkanin); - bra¢ udziat przy wdrazaniu linii produkcyjnej odziezy z tkanin dot. nowych kontraktéw
korporacyjnych; diagnozowac potrzeby i szkoli¢ przedsigbiorstwa w zakresie zarzadzania produkcja
odziezy z tkanin 1 ustala¢ podziat obowiazkéw migdzy stanowiska dostosowany do specyfiki
przedsigbiorstwa, ktore zgtasza si¢ o pomoc doradcza w ww. zakresie; - edukowaé z ww. kwalifikacji jako
instruktor praktycznej nauki zawodu (po uzyskaniu koniecznych uprawnien); pisaé procedury dot.
zarzadzania procesami technologicznymi dedykowanymi dla szycia odziezy z tkanin; - doradza¢ przysztym
firmom, ktdre sa na etapie pozyskiwania kadry oraz odpowiedniego parku maszynowego specjalizujacego
si¢ w odziezy z tkanin.

Okres waznos$ci dokumentu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji i warunki
przedluzenia jego waznosSci

Bezterminowo



Zapotrzebowanie na kwalifikacje

Branza mody w Polsce rozwija si¢ dynamicznie, co warunkuje popyt na nowych pracownikéw w
przedsigbiorstwach zajmujacych si¢ produkcja odziezy. Na state zapotrzebowanie rynku pracy w
zawodach z grupy "Krawiec i pracownicy produkcji odziezy", wskazuja badania Barometr Zawodéw — od
2015 do 2018 roku stanowity one zawody deficytowe na obszarze 14 z 16 wojewddztw.[1] O ile
zatrudnienie krawca, szwaczki czy konstruktora odziezy nie nastr¢cza firmom wielu problemoéw, tak
wyszukanie na rynku os6b posiadajacych wysoko specjalistyczne umiejetnosci jest trudne. Wiedza i
umiejetnosci zdobywane podczas formalnego procesu ksztalcenia sa niewystarczajace, gdy potrzeba w
przedsigbiorstwie osoby, ktéra bedzie zajmowata si¢ zarzadzaniem procesami technologicznymi szycia
odziezy z tkanin. Taka osoba poza umiejetnoSciami kierowania niewielkimi zespotami w przedsigbiorstwie
powinna posiada¢ wiedz¢ odnoszaca si¢ do organizowania procesu produkcji, technologii oraz
wykorzystywanego parku maszynowego w wytwarzaniu odziezy z tkanin. Dodatkowym wyzwaniem dla
przedsigbiorstw bezposrednio przektadajacym sig na charakter i poziom skomplikowania zadan
realizowanych w kierowaniu procesem produkcyjnym w calej branzy jest duza zmienno$¢ modeli i
krotkoseryjnos¢ produkcji. Taka sytuacja wymusza wigksza niz dotychczasowa elastycznos¢, szybkos¢
reagowania na pojawiajace si¢ problemy i wdrazania na biezaco odpowiednich zmian. Tylko osoba
posiadajaca taka wiedze¢ i umiejetnosci, Swiadoma swojej odpowiedzialnoSci oraz odpowiedzialnoSci za
zadania zarzadzanego zespotu, bedzie w stanie profesjonalnie realizowaé powierzone jej zadania, a co za
tym idzie zapewnia¢ ciagto$¢ produkcji w danym przedsigbiorstwie. W dtugookresowej perspektywie
bedzie to gwarantowato sukces biznesowy przedsigbiorstwa w branzy, ktéra jest jedna z wazniejszych w
Polsce. Kwalifikacja zwigzana z zarzadzaniem procesami technologicznymi przemystowego szycia odziezy
z tkanin nie funkcjonuje ani w Klasyfikacji Zawodéw i Specjalnosci, ani w Klasyfikacji Zawodéw
Szkolnictwa Zawodowego. Natomiast od kilku lat pojawia si¢ wsrdd pozadanych i wykorzystywanych w
branzy mody specjalizacji. [2] Taka sytuacja utrudnia pracodawcom weryfikowanie kompetencji i
umieje¢tnosci kandydatéw do pracy. Wiaczenie wnioskowanej kwalifikacji bedzie odpowiedzig na ten
problem, poniewaz certyfikaty bgda wydawane dopiero po faktycznej i rzetelnej weryfikacji efektow
uczenia si¢. Co z kolei powinno wplynaé na poziom poczucia stabilnosci i bezpieczeristwa na rynku pracy
pracownikéw, jak i przysztych pracodawcéw.[2],[3] [1] https://barometrzawodow.pl/pl/polska/prognozy-
dla-wojewodztw/2018/.15......1.. -1..0.1.1.. [2] https://home.kpmg.com/pl/pl/home/insights/2018/11/raport-
rynek-mody-w-polsce.html [3] http://questionmark.pl/images/files/branzamodowa.pdf

Odniesienie do kwalifikacji o zblizonym charakterze oraz wskazanie kwalifikacji
ujetych w ZRK zawierajacych wspolne zestawy efektow uczenia sie

Whioskowana kwalifikacja zawiera wspOlne efekty uczenia sig z: A.74 (AU.42) Organizacja procesow
wytwarzania wyrobow odziezowych; A.71 (AU.14) Projektowanie i wytwarzanie wyrobéw odziezowych;
311941 Technik przemystu mody; 753105 Krawiec - Swiadectwo czeladnicze; dyplom mistrzowski.
Podobne efekty uczenia si¢ w kwalifikacji wnioskowanej i kwalifikacji A.71 (AU.14): planuje operacje
technolog. zwiazane z wykonywaniem wyrobow odziezowych, dobiera rodzaje Sciegéw do okreslonych
operacji technolog., dobiera oprzyrzadowanie do maszyn szwalniczych, faczy elementy wyrobow
odziezowych, stosuje obrobke parowo-cieplna materialéw i wyroboéw odziezowych, postuguje si¢
projektami wyrobow odziezowych, rozpoznaje rodzaje maszyn i urzadzer stosowanych w procesie



wytwarzania odziezy. W poréwnaniu z kwalifikacja 311941 wnioskowana kwalifikacja jest
ukierunkowana na kompetencje zwigzane z umiejgtnoscia zarzadzania procesem szycia odziezy z tkanin w
skali przemystowej. Kwalifikacja 311941 dotyczy ogdlnego wyksztalcenia krawca lub technika przemystu
mody. Zawiera efekty ksztalcenia, ktdre nie s3 niezbgdne dla osoby posiadajacej wnioskowana
kwalifikacje, np.: rysunek zurnalowy, rozkrdj, obliczanie kosztéw wykonanych wyrobdw, prace zwiazane z
przerobka, naprawa, marketing i sprzedaz odziezy. Kwalifikacje systemu szkolnego sa przeznaczone dla
mtodziezy lub dorostych (KKZ). Wnioskowana kwalifikacja umozliwia uzyskanie potwierdzenia
kwalifikacji w krétszym czasie co ma duze znaczenie dla os6b dysponujacych mniejszymi zasobami
czasowymi. Kwalifikacje dotyczace szycia z tkanin mozna naby¢ na studiach I st. lic. i inz. (kierunki:
widkiennictwo lub widkiennictwo i przemyst mody). Studia dot. naukowego, badawczego, teoretycznego
podejscia do zagadnien zwigzanych z szeroko rozumiana produkcja odziezy i tekstyliow. Kwalifikacje
zwiazane z szyciem tkanin mozna naby¢ w szkotach policealnych, na szkoleniach organizowanych przez
szkoty dla dorostych. Rdznica pomigdzy kwalifikacjami nabywanymi w tych instytucjach a wnioskowana
polega na kierunku wyspecjalizowania w zarzadzaniu procesami technologicznymi oraz zespotem
podlegtym. Kwalifikacje nabyte w ww. instytucjach dotycza umiejgtnosci szycia odziezy z tkanin, czgsto o
charakterze odszy¢ jednostkowych i artystycznych, ale nie typowych dla produkcji przemystowe]j odziezy
z tkanin. Najistotniejsza r6znica pomigdzy ww. kwalifikacja a kwalifikacjami dostgpnymi na rynku
edukacji jest fakt, iz gtébwny nacisk stawia si¢ na zarzadzanie procesami technologicznymi przemystowego
szycia odziezy z tkanin dzigki ktéremu prawidtowo rozdysponowana pomigdzy stanowiskami praca w
péZniejszym czasie przetozy si¢ na efektywne zmniejszenie liczby reakcji na zaistniale btedy w catym
procesie produkcyjnym. Zarzadzanie zespotem, komunikacja migdzystanowiskowa, diagnoza problemdw i
wdrazanie dziatan naprawczych stanowig o unikalnosci wnioskowanej kwalifikacji.

Wymagania dotyczace walidacji i podmiotow przeprowadzajacych walidacje

Metody stosowane w walidacji: Weryfikacja sktada si¢ z dwdch etapdéw: egzaminu teoretycznego (test) i
egzaminu praktycznego (symulacja — wykonanie czynno$ci wskazanych w efektach uczenia si¢ i kryteriach
weryfikacji). Egzamin teoretyczny obejmuje weryfikacj¢ efektow uczenia sig¢ zawartych w: zestawie 1
"Charakteryzowanie zagadnieri zwiazanych z procesem produkcji odziezy z tkanin" oraz zestawie 2
"Przygotowanie modelu odziezy do produkcji". W czgdci teoretycznej dopuszcza si¢ zastosowanie metody
analizy dowodow przy weryfikacji efektu uczenia si¢ - "Charakteryzuje zasady BHP obowiazujace na
stanowiskach pracy". Dowodem jest dokument potwierdzajacy efekty uczenia si¢ zwiazane z zasadami
BHP obowiazujacymi na stanowisku pracy z obszaru wytwarzania 1 produkcji odziezy. Warunkiem
przystapienia do egzaminu praktycznego jest zaliczenie etapu teoretycznego. Cze$¢ praktyczna obejmuje
weryfikacje efektow uczenia si¢ wskazanych w zestawach 2 — 4. W czgSci praktycznej stosuje si¢ metode
obserwacji w warunkach symulowanych. Osoba przystgpujaca do walidacji, na podstawie wylosowanej z
przedstawionej przez komisje puli dokumentacji techniczno-technologicznych, przeprowadza symulowany
proces realizacji i nadzoru procesu produkcji odziezy z tkanin poprzez zarzadzanie podleglym zespotem.
Zasoby kadrowe — kompetencje oséb przeprowadzajacych walidacje: Weryfikacje efektow uczenia sig
prowadzi komisja walidacyjna, w ktérej sktad wchodza minimum 2 osoby, w tym przewodniczacy komisji
1 cztonek komisji — asesor. Przewodniczacy komisji musi spetnia¢ przynajmniej jeden z nast¢pujacych
warunkéw: — posiada dyplom ukoriczenia studiéw wyzszych z tytutem inzyniera lub magistra inzyniera lub
studiéw podyplomowych na kierunku witdkiennictwo lub wtékiennictwo i przemyst mody lub — posiada
tytut technika technologii odziezy lub technika przemystu mody lub — legitymuje si¢ certyfikatem
potwierdzajacym posiadanie kwalifikacji "Zarzadzanie procesami technologicznymi przemystowego



szycia odziezy z tkanin". Czlonek komisji - asesor musi spetnia¢ nastgpujace warunki: — posiada minimum
trzyletnie doSwiadczenie zawodowe (po§wiadczone umowami o pracg) w prowadzeniu zajgé
dydaktycznych dotyczacych proceséw technologicznych w produkcji odziezy z tkanin. W przypadku
wykonywania tych zadari w ramach uméw cywilnoprawnych nalezy udokumentowaé 500 dni w okresie 3
lat poprzedzajacych powotanie na cztonka komisji, — brat udziat — jako egzaminator lub cztonek komisji —
w minimum 5 egzaminach dotyczacych proceséw technologicznych w produkcji odziezy z tkanin lub
przygotowywat zadania egzaminacyjne z rozwigzaniami na potrzeby minimum 5 takich egzaminéw, w
okresie 3 lat przed powotaniem na cztonka komisji weryfikujacej, — posiada minimum czteroletnie
sumaryczne do§wiadczenie zawodowe na stanowiskach produkcyjnych takich jak: kierownik szwalni,
technolog odziezy, brygadzista lub minimum 4 lata prowadzit produkcj¢ odziezy lub wykonywat ustugowe
odszywanie wzorcowych sztuk odziezy w ramach prowadzonej przez siebie dziatalnoSci gospodarczej lub
wykonywania uméw cywilnoprawnych zwigzanych z odszywaniem odziezy, — posiada dyplom ukoriczenia
studiéw wyzszych z tytutem inzyniera lub magistra inzyniera lub studiéw podyplomowych na kierunku
widkiennictwo lub widkiennictwo i przemyst mody lub — posiada tytut technika technologii odziezy lub
technika przemystu mody lub — legitymuje si¢ certyfikatem potwierdzajacym posiadanie kwalifikacji
"Zarzadzanie procesami technologicznymi przemystowego szycia odziezy z tkanin". Spos6b organizacji
walidacji oraz warunki organizacyjne i materialne niezbedne do prawidtowego prowadzenia walidacji:
Instytucja prowadzaca walidacj¢ w czgsci praktycznej musi zapewnié: — puleg minimum 10 dokumentacji
opisujacych zasoby szwalni (liczba dostgpnych pracownikéw oraz wykaz maszyn i narz¢dzi dostgpnych na
szwalni), — dokumentacj¢ techniczno-technologiczng (minimum 10 zestawow) zawierajaca szczegétowy
rysunek modelowy, do kazdej dokumentacji musi by¢ przygotowany zestaw tkanin, klejonek i wszelkich
dodatkéw niezbednych do uszycia modelu, w iloSci wystarczajacej na 2 sztuki wyrobu, — pracownikow
linii produkcyjnej (minimum 2 osoby), ktére posiadaja do§wiadczenie, — pomieszczenia zapewniajace:
stoty krojcze, maszyny specjalistyczne, w tym: maszyng¢ stebnéwke ptaska, overlock, dziurkarke,
napownicg, — narze¢dzia i akcesoria krawieckie: nozyce krawieckie, nozyczki precyzyjne, igly reczne, igly
maszynowe, kredy krawieckie, tekture, otléwki i gumki, miary krawieckie, zelazko przemystowe ze stacja
parowa, szpilki, prujki, — materiaty: nici, gumy, klejonki, tkaniny, guziki, napy, zamki, gotowe tasmy i
laméwki. Instytucja prowadzaca walidacje musi zapewni¢ kazdej osobie przystgpujacej do egzaminu
praktycznego dostep do skryptu zawierajacego przepisy BHP zawodéw branzy odziezowe]j. Etapy
identyfikowania i dokumentowania: Instytucja prowadzaca walidacj¢ zapewnia wsparcie doradcy
walidacyjnego w zakresie identyfikowania i dokumentowania posiadania efektéw uczenia si¢ wskazanych
dla kwalifikacji. Doradca walidacyjny: — posiada udokumentowane do§wiadczenie w obszarze produkcji
odziezy, — posiada udokumentowane wyksztalcenie lub minimum trzyletnie doS§wiadczenie doradcze w
zakresie zawodowym i personalnym, w obszarze zwiazanym z przemyslem mody, — postuguje si¢
metodami identyfikowania efektow uczenia sig, — posiada dostep do informacji odno$nie tresci
dokumentdw, ktore sa podstawa ksztatcenia i walidowania w obszarze wytwarzania i produkcji odziezy
(tj.: podstawy programowe dla krawca i technika przemystu mody, standardy egzaminacyjne obowiazujace
w rzemioS§le dla zawodu "krawiec" na poziomie czeladnika i mistrza, standardy kompetencji zawodowych
zwiazanych z odziezownictwem i branzami pokrewnymi opisane w obowiazujacych rejestrach, aktualne
przewodniki po zawodach oraz aktualne karty charakterystyk zagrozert zawodowych), — zna tres¢
kwalifikacji z obszaru wytwarzania i produkcji odziezy funkcjonujacych w Zintegrowanym Rejestrze
Kwalifikacji i1 potrafi wskazywac réznice mi¢dzy nimi. Nie okreSla si¢ wymagan w zakresie metod
identyfikowania i dokumentowania efektéw uczenia si¢. Instytucja prowadzaca walidacje ma obowigzek
zapewni¢ miejsce do pracy doradcy z kandydatem.



Informacje dodatkowe

Podstawa prawna wlaczenia kwalifikacji do ZSK

Na podstawie Obwieszczenia Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 2020-11-10 r. w sprawie
wilaczenia kwalifikacji rynkowej >Zarzadzanie procesami technologicznymi przemystowego szycia
odziezy z tkanin< do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji (Monitor Polski z dnia 2020-11-25 r., poz.
1076)

Orientacyjny naklad pracy potrzebny do uzyskania kwalifikacji (w godzinach)
320

Termin dokonywania przegladu kwalifikacji

Nie rzadziej niz raz na 10 lat

Termin nastepnego przegladu kwalifikacji

2030-11-25

Kod dziedziny ksztalcenia

542 - Tekstylia, odziez, obuwie, skory

Kod PKD (wg klasyfikacji 2007)

14.1 - Produkcja odziezy, z wylaczeniem wyrobow futrzarskich
Kod ISCED

0723 - Tekstylia (odziez, obuwie 1 wyroby skorzane)

Kod kwalifikacji (do 2020 roku)

5C542000042

Kod kwalifikacji (od 2020 roku)

13856

Streszczenie opinii uzyskanych podczas konsultacji projektu kwalifikacji

Whioskowana kwalifikacja jest odpowiedzia na potrzeby waskich specjalizacji rynku przemystu mody.
Ponadto nalezy uwzgledni¢ dynamicznie zmieniajace si¢ oczekiwania rynku pracy zwigzanego giéwnie z
prognozowaniem zmian majacych wptyw na rozwdj branzy odziezowej. Obecnie obowiazujaca
klasyfikacja zawodow, realizowana w systemie formalnym i1 pozaformalnym na poziomie szkét Srednich i
uczelni wyzszych zwigzanych z przemystem mody nie zapewniaja w stopniu wystarczajacym
zapotrzebowania na zmieniajace si¢ potrzeby rynku pracy w zakresie nowych kwalifikacji.



Efekty uczenia sie

Syntetyczna charakterystyka efektow uczenia sie

Osoba posiadajaca kwalifikacje jest przygotowana do zarzadzania procesami technologicznymi, w tym
praca zespotéw ludzi w produkcji odziezy z tkanin w przedsigbiorstwach. Postuguje si¢ wiedza z zakresu
materiatoznawstwa, technologii szycia pozwalajaca na poprawne zarzadzanie procesami technologicznymi
produkcji odziezy z tkanin. Zarzadza etapami produkcji odziezy z tkanin, identyfikuje wezly
technologiczne oraz metody ich szycia. Uzytkuje maszyny, urzadzenia i akcesoria stosowane w produkcji
odziezy z tkanin. Postuguje si¢ dokumentacja produkcyjna pod katem kompletowania maszyn, urzadzen i
akcesoriéw niezbgdnych do produkcji danego typu odziezy, wprowadza korekty w dokumentacji w celu
dostosowania projektéw do mozliwosci szwalni oraz kompletuje wykroje i prefabrykaty. Osoba
posiadajaca kwalifikacje organizuje linie produkcyjne, uwzgledniajac podziat obowiazkéw w zespole.
Rozdziela zadania pomigdzy cztonkdw zespotu i prowadzi instruktaz w zakresie przydzielonych zadan.
Kontroluje postep procesu produkcji, wprowadzajac korekty do wykonywanych czynnosci oraz reagujac w
sytuacjach zagrazajacych ciagtoSci procesu produkcji. Zleca sprawdzenie zgodnoSci wyrobu z
dokumentacja w czasie produkcji i uczestniczy w ramach koricowej kontroli jakoSci oraz proponuje
ewentualne dzialania naprawcze. Podejmowane zadania wykonuje zgodnie z zasadami bezpieczeristwa i
higieny pracy (BHP) obowiazujacymi na stanowisku pracy, na podstawie aktualnej wiedzy branzowej.
Przyjmuje odpowiedzialno$¢ zwiazana ze skutkami prowadzonej dziatalnoSci - zaréwno swojej, jak i
podlegtego zespotu pracowniczego.

Zestawy efektow uczenia sie

1) Charakteryzowanie zagadnien zwigzanych z procesem produkcji odziezy z tkanin
Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
1. Charakteryzuje zasady BHP obowiazujace na stanowiskach pracy
Kryteria weryfikacji:
a. omawia zasady organizacji stanowisk pracy: swojego oraz podlegtego zespotu zgodnie z przepisami BHP, wymogami
ergonomii, ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska

b. omawia zasady bezpiecznej eksploatacji maszyn, urzadzeni i akcesoriéw wykorzystywanych w produkcji odziezy tkanin
c. omawia zasady pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia

2. Charakteryzuje maszyny, urzadzenia i akcesoria stosowane w produkcji odziezy z tkanin



Kryteria weryfikacji:
a. identyfikuje maszyny, urzadzenia i akcesoria
b. omawia i uzasadnia zastosowanie poszczegdlnych rodzajéw maszyn, urzadzen i akcesoriéw

¢. omawia mozliwos$ci zastgpowania maszyn, urzadzen i akcesoriéw
d. omawia zasady doboru maszyn i urzadzen pomocniczych do wykonania odziezy z tkanin

3. Charakteryzuje rodzaje prefabrykatéw uzywanych w produkcji odziezy z tkanin
Kryteria weryfikacji:
a. rozréznia i charakteryzuje rodzaje tkanin

b. rozréznia i charakteryzuje wklady klejowe, wklady i poduszki barkowe, nici oraz dodatki krawieckie wystgpujace w

produkcji odziezy z tkanin

4. Charakteryzuje proces produkcji odziezy z tkanin
Kryteria weryfikacji:

a. identyfikuje wezty technologiczne w procesie produkcji odziezy z tkanin
b. omawia kolejno$¢ operacji w procesie produkcji odziezy z tkanin

2) Przygotowanie modelu odziezy do produkcji
Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
1. Posluguje si¢ dokumentacja techniczno-technologiczna
Kryteria weryfikacji:
a. sprawdza mozliwosci techniczne szwalni pod katem wykonania modelu

b. kompletuje maszyny, urzadzenia i akcesoria niezbgdne do produkcji danego modelu odziezy

c. kompletuje wykroje potrzebne do uszycia wyrobu
d. kompletuje prefabrykaty: nici, napy, guziki, wklady klejowe i inne wedlug wskazari dokumentacji

2. Nadzoruje odszycia pierwowzoru wyrobu na podstawie dokumentacji
Kryteria weryfikacji:

a. ustala kolejnos$¢ operacji dla wykonania pierwowzoru wyrobu



b. analizuje proces odszycia pierwowzoru wyrobu
¢. na podstawie odszycia pierwowzoru wprowadza do dokumentacji wskazéwki dotyczace procesu produkcji

3) Ustalanie technologii produkcji i dostosowanie linii produkcyjnej do wymagan modelu
Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
1. Planuje dzialania linii produkcyjnej z uwzglednieniem podzialu obowiazkéow w zespole
Kryteria weryfikacji:
a. wykonuje badania chronometrazowe dla poszczeg6lnych operacji
b. podaje szacowane czasy pracy dla poszczegdlnych operacji w linii produkcyjnej
c. ustala organizacje¢ produkcji, w tym zadania cztonkow zespotu w ustalonej linii produkcyjnej, na podstawie

chronologicznego ulozenia zabiegéw, dokumentacji czasu pracy, wiedzy o dostepnej kadrze i mozliwosciach
technicznych szwalni

2. Organizuje prace zespotu
Kryteria weryfikacji:
a. informuje cztonk6éw zespotu o poszczegdlnych etapach produkceji
b. rozdziela zadania pomigdzy cztonkéw zespotu

c. instruuje cztonkéw zespotu w zakresie przydzielonych zadan
d. wykorzystuje terminologie zawodowa w komunikacji z cztonkami zespotu

4) Realizacja i nadzorowanie produkcji
Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
1. Kontroluje przebieg produkcji
Kryteria weryfikacji:
a. analizuje postep procesu produkcji w oparciu o dokumentacje, obserwacje wtasne i informacje od pracownikow
b. analizuje komunikaty od cztonkéw zespotu informujace o sytuacjach zagrazajacych ciaglosci procesu produkcji

c. wdraza dziatania naprawcze w procesie produkcyjnym w sytuacjach zagrazajacych jakoSci produktu i ciagtosci linii
produkcyjnej



2. Zamyka i rozlicza lini¢ produkcyjna
Kryteria weryfikacji:
a. sprawdza zgodno$¢ produkcji wyrobu z dokumentacja

b. wprowadza do dokumentacji uwagi dotyczace przebiegu procesu produkcji
c. rozlicza pozostate po procesie produkcyjnym prefabrykaty

Instytucje certyfikujace i podmioty powigzane z kwalifikacja
Kwalifikacja nie posiada jeszcze zadnej Instytucji certyfikujace;j

Whioskodawca:
CHIC Warsaw Sp. z o0.0.
Minister wlasciwy dla kwalifikacji:

Minister Rozwoju i Technologii
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