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Krétka charakterystyka kwalifikacji

Osoba posiadajaca kwalifikacje "Lakierowanie w lakierniach przemystowych- lakiernik przemystowy"
jest gotowa do organizowania i przeprowadzenia procesu lakierowania przemystowego w ramach swojego
stanowiska pracy. Ocenia stan powierzchni, ktéra ma zosta¢ lakierowana. Dobiera technologie
przygotowania powierzchni do lakierowania. Wykonuje prace przygotowawcze w tym: przygotowuje
powierzchnig recznie, narzedziem z napedem mechanicznym lub metoda strumieniowo-$cierna,
odtluszcza, oczyszcza powierzchni¢, wykonuje maskowanie powierzchni, ktére nie beda lakierowane oraz
przygotowuje powierzchni¢ do dalszych prac lakierniczych. Dobiera technologi¢ lakierowania.
Samodzielnie aplikuje materiat lakierniczy. Kontroluje jako$¢ wykonanych czynnosci, a w razie potrzeby
przeprowadza korekte lakierowanych elementoéw. Podczas prac wykorzystuje wyposazenie lakierni np.:
pompy wysoko- i niskociSnieniowe, urzadzenia elektrostatyczne, promienniki podczerwieni, kabiny
lakiernicze, pistolety lakiernicze, inny sprz¢t dodatkowy wykorzystywany w procesie lakierowania
przemystowego. Postuguje si¢ wiedza z zakresu lakiernictwa. W swojej pracy stosuje zasady samoochrony
oraz przestrzega zasad bhp. Segreguje odpady lakiernicze zgodnie z wymogami ochrony Srodowiska.
Osoba posiadajaca kwalifikacj¢ moze znalez¢ zatrudnienie w zaktadach przemystowych, lakierniach
przemystowych, firmach zajmujacych si¢ produkcja pojazdéw przemystowych 1 uzytkowych, konstrukcji
stalowych, firmach transportowych, odlewniach, stoczniach.

Informacje o kwalifikacji



Grupy osob, ktore moga by¢ zainteresowane uzyskaniem kwalifikacji

Kwalifikacja moga by¢ zainteresowani uczniowie szk6t branzowych I 1 II stopnia oraz technikéw o profilu
mechanicznym i motoryzacyjnym, ktérzy chca uzyskaé¢ dodatkowe kwalifikacje. Kwalifikacja moga by¢
réwniez zainteresowane osoby, ktére w sposob nieformalny zdobywaly doSwiadczenie w zakresie
opisanych efektow uczenia si¢, osoby ktdre juz aktualnie pracuja w lakierniach przemystowych czy
przedsigbiorstwach produkujacych konstrukcje z ré6znych materialéw ( stal, aluminium, itp.), osoby
przeprowadzajace renowacje istniejacych konstrukcji lub urzadzen 1 chciatyby swoje umiejgtnosci
potwierdzi¢ w niezaleznej jednostce certyfikujacej. Kwalifikacja moga by¢ rowniez zainteresowane osoby
posiadajace kwalifikacj¢ "Przygotowywanie pojazdow do lakierowania naprawczego - pomocnik
lakiernika" lub "Przeprowadzenie procesu renowacji i naprawy powloki lakierowej pojazdéw - lakiernik
samochodowy" oraz wszystkie osoby poszukujace nowych, atrakcyjnych mozliwosci rozwoju
zawodowego, w tym osoby wkraczajace na rynek pracy.

W razie potrzeby warunki, jakie musi spelnia¢ osoba przystepujaca do walidacji

Zaswiadczenie lekarskie o braku przeciwwskazan zdrowotnych do pracy w lakiernictwie.

Typowe mozliwosci wykorzystania kwalifikacji

Osoba posiadajaca kwalifikacje moze znalez¢ zatrudnienie w zaktadach przemystowych, lakierniach
przemystowych, firmach zajmujacych si¢ produkcja pojazdéw przemystowych i uzytkowych, konstrukcji
stalowych, firmach transportowych, odlewniach, stoczniach.

Okres waznos$ci dokumentu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji i warunki
przedluzenia jego waznoSci

Certyfikat jest wazny 10 lat. Warunkiem przedluzenia jego waznosci jest przedstawienie dowodéw
potwierdzajacych minimum 6-letnie wykonywanie prac na stanowisku lakiernika w okresie waznosci
certyfikatu.

Zapotrzebowanie na kwalifikacje

Zapotrzebowanie na kwalifikacje¢ "Lakierowanie w lakierniach przemystowych - lakiernik przemystowy"
zwigzane jest z brakiem osoéb posiadajacych przygotowanie do wykonywania czynnosci zawodowych w
lakierniach przemystowych. Na portalach internetowych miesigcznie pojawia si¢ ponad 300 ogloszen na to
stanowisko, co potwierdza istnienie deficytu wysoko wykwalifikowanych lakiernikéw i potwierdza
zapotrzebowanie na t¢ kwalifikacj¢. Gtowna przyczyng tego stanu jest wzrost produkcji przemystowej w
Polsce wynoszacy 6,1% w okresie ostatniego roku (dane GUS, 2019). Lakiernicy przemystowi pracuja w
wielu gal¢ziach przemystu, np. samochodowym, pojazdéw uzytkowych, budowy maszyn, konstrukcji
stalowych. Postugujac si¢ danymi pochodzacymi z branzy automotive widoczne jest zapotrzebowanie na
osoby posiadajace kwalifikacje "Lakierowanie w lakierniach przemystowych- lakiernik przemystowy".
Potwierdzaja to dane liczbowe, zgodnie z ktérymi w 2018 zarejestrowano o 14% wigcej pojazdow



uzytkowych i 9% autobuséw (dane CEPiK, 2019), ktérych znaczna czg$¢ zostata wyprodukowana na
terenie naszego kraju, co wiaze si¢ ze wzrostem zapotrzebowania na przemystowe ustugi lakiernicze. W
pierwszym kwartale 2019 roku wyprodukowano 119 tysigcy samochodéw osobowych w fabrykach
zlokalizowanych w Polsce co daje wynik 0 29% wyzszy do analogicznego okresu w roku 2018. Réwniez w
tym przypadku powoduje to wzrost zapotrzebowania na t¢ kwalifikacj¢. Mozna si¢ tu odnie$¢ do
przyktadu z fabryki Volkswagena we Wrzesni, w ktdrej to w 2019 roku uruchomiono trzecia zmiang
produkcyjna, co spowodowalto zapotrzebowanie na okoto 180 lakiernikéw przemystowych. Waznym
aspektem jest 1lo$¢ kontaktéw zagranicznych realizowanych przez polskie firmy, co réwniez przektada si¢
na zapotrzebowanie na kwalifikacj¢ "Lakierowanie w lakierniach przemystowych- lakiernik
przemystowy". Dla przyktadu firma Solaris dostarczyta do 32 panstw na Swiecie blisko 17000 pojazdéw a
bydgoska PESA dostarczyta za granice ponad 330 pojazdéw. Kolejnym przyktadem jest firma Wielton,
ktérej ponad 70% sprzedazy stanowi sprzedaz zagraniczna. Poza danymi statystycznymi mozna takze
bazowa¢ na informacjach zbieranych od firm i ekspertéw nalezacych do Stowarzyszenia Lakiernictwa
Przemystowego (m.in. Wagner) z ktérych wynika, ze pracodawcy maja ciagly niedobor wykwalifikowanej
kadry w sektorze lakiernictwa przemystowego.

Odniesienie do kwalifikacji o zblizonym charakterze oraz wskazanie kwalifikacji
ujetych w ZRK zawierajacych wspélne zestawy efektow uczenia sie

Posiadacz kwalifikacji "Lakierowanie w lakierniach przemystowych- lakiernik przemystowy" inaczej niz
posiadacz kwalifikacji "Lakiernik samochodowy - §wiadectwo czeladnicze" jest przygotowany do
lakierowania elementow lub konstrukcji przemystowych w zaktadach produkcyjnych. Posiadacz
kwalifikacji "Lakierowanie w lakierniach przemystowych - lakiernik przemystowy" inaczej niz posiadacz
kwalifikacji "Wykonywanie prac lakierniczych (M.28.)" jest przygotowany do lakierowania elementow
lub konstrukcji przemystowych. Posiadacz kwalifikacji "Lakierowanie w lakierniach przemystowych-
lakiernik przemystowy" inaczej niz posiadacz kwalifikacji pelnej "Lakiernik (713201)" jest przygotowany
do lakierowania elementow lub konstrukcji przemystowych. Dodatkowo kwalifikacja "Lakierowanie w
lakierniach przemystowych- lakiernik przemystowy" nie obejmuje zestawoéw zwiazanych z
funkcjonowaniem w przedsigbiorstwie oraz zaktadaniem i prowadzeniem wtasnej dziatalnosci
gospodarcze]j. Posiadacz niniejszej kwalifikacji moze by¢ zainteresowany zdobyciem kwalifikacji
"Przeprowadzenie procesu renowacji i naprawy powtoki lakierowej". Kwalifikacja "Przeprowadzenie
procesu renowacji i naprawy powtoki lakierowej - lakiernik samochodowy" posiada wspélny zestaw
efektéw uczenia si¢ 01. Charakteryzowanie zasad bezpieczenistwa i higieny pracy z niniejsza kwalifikacja.

Wymagania dotyczace walidacji i podmiotéow przeprowadzajacych walidacje

<b>Metody wykorzystywane podczas weryfikacji efektow uczenia si¢: </b> <br><br>Weryfikacja sktada
si¢ z dwoch czedci: teoretycznej i praktycznej. <br><br>W czgdci teoretycznej dopuszcza si¢ metode testu
teoretycznego oraz analiz¢ dowodéw i deklaracji. <br>W czeSci praktycznej wykorzystuje si¢ nastgpujace
metody: <br>- obserwacj¢ w warunkach symulowanych lub rzeczywistych, <br>- wywiad swobodny lub
ustrukturyzowany (rozmowa z komisja). <br><br>W czgsci teoretycznej za pomocg testu teoretycznego
sprawdzane sa wszystkie efekty uczenia si¢ z zestawu 1. "Charakteryzowanie zasad bezpieczeristwa i
higieny pracy (BHP)" oraz zestawu 2. "Przygotowanie powierzchni do naniesienia powlok lakierowych".
W czgsci praktycznej za pomocg metody obserwacji w warunkach symulowanych lub rzeczywistych



potaczonej z rozmowa z komisja sprawdzany jest efekt uczenia si¢ "Przygotowuje powierzchnig¢ do prac
lakierniczych" z zestawu 2. "Przygotowanie powierzchni do naniesienia powtok lakierowych" oraz
wszystkie efekty uczenia si¢ z zestawu 3. "Przygotowanie i aplikowanie materiatéw lakierniczych".
<br><br>Warunkiem dopuszczenia do czgSci praktycznej jest zdanie czgSci teoretyczne].
<br><br><br><b>Zasoby kadrowe: </b> <br><br>Weryfikacj¢ efektéw uczenia si¢ prowadzi komisja
walidacyjna, w ktérej sktad wchodza 3 osoby. <br><br>Przewodniczacy komisji musi posiadac: <br>-
wyksztalcenie wyzsze z poziomem 7 PRK, <br>- 5-letnie do§wiadczenie w nauczaniu i ocenianiu w
obszarze lakiernictwa przemystowego. <br><br>Kazdy z pozostatych cztonkéw komisji musi posiadac :
<br>- wyksztalcenie minimum z poziomem 4 PRK, <br>- do§wiadczenie w lakiernictwie przemystowym
potwierdzone §wiadectwem pracy lub dyplomem mistrzowskim w zakresie lakiernictwa.
<br><br><b>Sposdb organizacji walidacji oraz warunki organizacyjne i materialne: </b>
<br><br>Instytucja certyfikujaca musi zapewnic: <br>- halg lakiernicza z wydzielona strefa
przygotowawcza z wyposazeniem przeciwpozarowym, <br>- sprzet: pistolety lakiernicze, stojaki
lakiernicze, promienniki, szlifierki, polerki, odsysacze, pompy hydrodynamiczne wraz z
oprzyrzadowaniem, <br>- mierniki grubosci powtok lakierowych, <br>- rozciericzalnik do mycia
urzadzen, <br>- katalogi techniczne i karty dostawcy systemu lakierniczego, <br>- wagg elektroniczng do
25 kg z doktadnoscia odwazania 0,1 g, <br>- pojemniki do segregacji odpadéw lakierniczych, myjke
pistoletéw, <br>- Srodki ochrony osobistej, <br>- elementy do wykonywania powlok lakierowych, w tym
powierzchnig plaska, konstrukcje przestrzenna, <br>- materialy lakiernicze z kartami technicznymi
produktéw, <br>- kabing lakiernicza. <br><br>Instytucja prowadzaca walidacj¢ musi zapewnié
bezstronng i niezalezng procedurg odwotawcza, w ramach ktérej osoby uczestniczace w procesie walidacji
1 certyfikacji maja mozliwo$¢ odwotania si¢ od decyzji koriczacej walidacje. W przypadku negatywnego
wyniku walidacji instytucja prowadzaca walidacjg jest zobowigzana przedstawié uzasadnienie decyzji.
<br><br><br><b>FEtapy identyfikowania i dokumentowania: </b> <br><br>Nie okreSla si¢ wymagan
dotyczacych etapu identyfikowania i dokumentowania.

Informacje dodatkowe

Podstawa prawna wlaczenia kwalifikacji do ZSK

Na podstawie Obwieszczenia Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 2021-06-02 r. w sprawie
wlaczenia kwalifikacji rynkowej >Lakierowanie w lakierniach przemystowych - lakiernik przemystowy<
do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji (Monitor Polski z dnia 2021-06-22 r., poz. 579)

Data rozpoczecia funkcjonowania kwalifikacji w ZSK

2022-07-15

Orientacyjny naklad pracy potrzebny do uzyskania kwalifikacji (w godzinach)
432

Termin dokonywania przegladu kwalifikacji

Nie rzadziej niz raz na 10 lat

Termin nastepnego przegladu kwalifikacji

2031-06-22



Kod dziedziny ksztalcenia

525 - Pojazdy mechaniczne, statki i samoloty

Kod PKD (wg klasyfikacji 2007)

25.61 - Obrébka metali i naktadanie powtok na metale
Kod ISCED

0716 - Pojazdy samochodowe, statki i samoloty

Kod kwalifikacji (do 2020 roku)

3C522100029

Kod kwalifikacji (od 2020 roku)

13888

Streszczenie opinii uzyskanych podczas konsultacji projektu kwalifikacji

W trakcie konsultacji wszyscy byli zgodni co do zasadnoSci wprowadzenia przedmiotowej kwalifikacji do
Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji. Drobne uwagi przekazane w wyniku konsultacji dotyczylty gtéwnie
uscislenia fachowej terminologii oraz doprecyzowania grupy os6b zainteresowanych uzyskaniem
kwalifikacji oraz informacji na temat zapotrzebowania rynku pracy. SpecjaliSci pozytywnie zaopiniowali
wilaczenie kwalifikacji do ZSK. Wsréd gtéwnych argumentéw przemawiajacych za takim stanowiskiem
wymieniano state zapotrzebowanie na wykwalifikowanych pracownikéw w branzy przemystowej,
zwlaszcza lakiernikéw przemystowych z uprawnieniami potwierdzonymi certyfikatem, a takze sprzyjajacy
temu trendowi postep technologiczny, wdrazanie innowacyjnych rozwiazan przez producentéw farb do
zabezpieczen antykorozyjnych wymuszajacy na danym przedsigbiorstwie wprowadzenie koncepcji tzw.
"uczacej si¢ organizacji". Wiaczenie kwalifikacji do ZSK, w opinii specjalistow, stwarza rowniez wigksze
szanse na znalezienie dobrej pracy przez osoby konczace edukacje w strukturach formalnego szkolnictwa i
chcace dalej podnosi¢ swoje kompetencje. Kwalifikacja uporzadkuje sytuacj¢ na rynku pracy w sektorze
lakierowania przemystowego, a jednocze$nie powinna przynies¢ wymierne korzySci zaréwno dla firm, jak
1 pracownikow.

Efekty uczenia si¢

Syntetyczna charakterystyka efektow uczenia sie



Osoba posiadajaca kwalifikacje "Lakierowanie w lakierniach przemystowych- lakiernik przemystowy"
jest gotowa do organizowania i przeprowadzenia procesu lakierowania przemystowego w ramach swojego
stanowiska pracy. Ocenia stan powierzchni, ktéra ma zosta¢ lakierowana. Dobiera technologie
przygotowania powierzchni do lakierowania. Wykonuje prace przygotowawcze, w tym: szlifuje lub
wykonuje obrébke strumieniowo-$cierna, odttuszcza, oczyszcza powierzchnig, wykonuje maskowanie
powierzchni, ktére nie bgda lakierowane oraz przygotowuje powierzchni¢ do dalszych prac lakierniczych.
Dobiera technologi¢ lakierowania. Samodzielnie aplikuje materiat lakierniczy. Kontroluje jako$¢
wykonanych czynnosci, a w razie potrzeby przeprowadza korekte lakierowanych elementéw. Podczas prac
wykorzystuje wyposazenie lakierni np.: pompy wysoko- i niskoci§nieniowe, urzadzenia elektrostatyczne,
promienniki podczerwieni, kabiny lakiernicze, pistolety lakiernicze, inny sprzet dodatkowy
wykorzystywany w procesie lakierowania przemystowego. Postuguje si¢ wiedza z zakresu lakiernictwa. W
swojej pracy stosuje zasady samoochrony oraz przestrzega zasad bezpieczenistwa i higieny pracy (bhp).
Segreguje odpady lakiernicze zgodnie z wymogami ochrony srodowiska.

Zestawy efektow uczenia sie

1) Charakteryzowanie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP)
Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
1. Omawia zagrozenia dla zdrowia i Zycia czlowieka
Kryteria weryfikacji:
a. charakteryzuje zagrozenia wystgpujace w lakierni przemystowe;j
b. omawia sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejacym w lakierni przemystowej

c. omawia zasady zachowania w sytuacji zagrozenia zycia lub zdrowia, z uwzglednieniem zadan osoby odpowiedzialnej za
prace zespotu

2. Omawia zagrozenia pozarowe i sposoby ochrony srodowiska
Kryteria weryfikacji:
a. omawia czynniki wptywajace na mozliwos$¢ wystapienia wybuchu lub pozaru
b. interpretuje informacje o substancjach niebezpiecznych z opakowan oraz kart technicznych i bezpieczeristwa

produktow
c. omawia sposob segregowania odpadéw lakierniczych ze wzgledu na ich rodzaj

2) Przygotowanie powierzchni do naniesienia powlok lakierowych
Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia

1. Omawia proces technologiczny lakierowania przemystowego



Kryteria weryfikacji:

a. omawia rodzaje technologii lakierowania przemystowego (np. mokre, proszkowe)
b. omawia etapy technologii lakierowania przemystowego na podstawie ramowego procesu technologicznego

2. Omawia norme¢ PN-EN ISO dotyczaca zabezpieczenia powierzchni przed korozja w zakresie
przygotowania powierzchni

Kryteria weryfikacji:

a. omawia metody przygotowania powierzchni (np. obrébka strumieniowo-S$cierna, obrébka mechaniczna rgczna, obrobka
chemiczna, termiczne przygotowanie powierzchni, fizykochemiczna)

b. omawia technologie przygotowania podioza (np. stalowego, kompozytowego, aluminiowego, tworzywa sztucznego, ze
stali nierdzewnej, ze stali ocynkowanej)

c. omawia stopnie przygotowania powierzchni stalowych

3. Przygotowuje powierzchnie¢ do prac lakierniczych
Kryteria weryfikacji:

a. dobiera i stosuje Srodki ochrony indywidualnej

b. dobiera metodg przygotowania powierzchni

c. dobiera zmywacze i czy$ciwa do przygotowania powierzchni w zalezno$ci od jej rodzaju

d. dobiera material Scierny i urzadzenia (np. szlifierskie, dysze) do obrébki strumieniowo-$ciernej lub recznej
e. odttuszcza powierzchni¢ z zanieczyszczen

f. dobiera materiaty maskujace

g. maskuje powierzchnie niepodlegajace obrébce

h. szlifuje r¢cznie powierzchnig

3) Przygotowanie i aplikowanie materialéw lakierniczych
Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
1. Przygotowuje urzadzenia do pracy
Kryteria weryfikacji:
a. dobiera i stosuje Srodki ochrony indywidualnej
b. odczytuje informacje z karty procesu technologicznego

c. dobiera urzadzenia na podstawie odczytanych informacji
d. ustawia parametry urzadzenia na podstawie odczytanych informacji



2. Przygotowuje material lakierniczy do aplikacji
Kryteria weryfikacji:
a. dobiera i stosuje Srodki ochrony indywidualnej

b. przygotowuje materialy do aplikacji zgodnie z karta technologiczng produktu
c. wykonuje pomiary lepkosci i w razie konieczno$ci dokonuje korekty

3. Aplikuje material
Kryteria weryfikacji:
a. dobiera i stosuje Srodki ochrony indywidualnej
b. omawia techniki aplikacji (np. hydrodynamiczne, elektrostatyczne, niskociSnieniowe)

c. nanosi materiat lakierniczy
d. kontroluje parametry aplikacji (np. grubo$¢ warstw powtoki lakierowej)

4. Ocenia jako$¢ wykonanej powloki
Kryteria weryfikacji:
a. omawia parametry odbioru powtoki lakierowej (np. zgodnos¢ kolorystyczna, potysk, grubosé, strukture)
b. wykonuje wizualng oceng powierzchni

c. mierzy grubo$¢ warstw powloki lakierowej
d. wypelnia dokumentacje jakoSciowa oraz technologiczna wykonanych detali zgodnie z wytycznymi procesu

Instytucje certyfikujace i podmioty powiazane z kwalifikacja

#  Instytucje certyfikujace (IC) Instytucje
walidujace
1 NOVOL Sp. z o.0.

Whioskodawca:

NOVOL Sp. z o.0.



Minister wlasciwy dla kwalifikacji:

Minister Rozwoju i Technologii
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