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Informacje o kwalifikacji

W razie potrzeby warunki, jakie musi spelnia¢ osoba przystepujaca do walidacji

Do egzaminu przystapi¢ moga: uczniowie i absolwenci zasadniczej szkoty zawodowej w zawodzie, w
ktérym wyodrebniono dang kwalifikacje lub uczniowie 1 absolwenci technikum w zawodzie, w ktérym
wyodrebniono dang kwalifikacje¢ lub osoby, ktére ukoriczyty kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie
danej kwalifikacji lub osoby, ktére dwa lata ksztatcity si¢ lub pracowaty w zawodzie, w ktérym
wyodrebniono dana kwalifikacje

Wymagane kwalifikacje poprzedzajace
Opis

Swiadectwo ukoriczenia gimnazjum albo ukoriczenie 18 roku zycia

Kwalifikacje poprzedzajace

Swiadectwo ukoniczenia gimnazjum



Inne warunki

Okres waznos$ci dokumentu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji i warunki
przedluzenia jego waznoSci

Osoby, ktére ukoriczyly kwalifikacyjny kurs zawodowy - do dnia 31 paZzdziernika 2025 r

Informacje dodatkowe

Podstawa prawna wlaczenia kwalifikacji do ZSK

Na podstawie Rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowe]j z dnia 23 grudnia 2011 r. w sprawie
klasyfikacji zawodéw szkolnictwa zawodowego

Kod kwalifikacji (do 2020 roku)
3C01700467

Kod kwalifikacji (od 2020 roku)
12444

Efekty uczenia si¢

Zestawy efektow uczenia sie

1) Przygotowywanie konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych do obrobki



Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia

1. dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe, uwzgledniajac dokladno$é obrobki obrabianych
przedmiotow

2. dobiera narzedzia skrawajace do wlasciwosci obrabianego materialu, rodzaju obrobki i
obrabiarki

3. dobiera obrabiarki skrawajace do wymagan obrobki, produkcji, postaci i wielkoSci obrabianych
przedmiotow

4. dobiera wartosci parametréw skrawania do zabiegéw obrobki skrawaniem
5. rozpoznaje elementy ostrza narzedzia skrawajacego i jego geometrie

6. rozpoznaje w dokumentacji technologicznej oznaczenie sposobu ustalenia i zamocowania
obrabianego przedmiotu

7. rozrdznia obrabiarki skrawajace
8. rozroznia rodzaje obrébki skrawaniem

9. uzbraja obrabiarki w uchwyty i przyrzady obrobkowe do rodzaju wykonywanych operacji oraz
zgodnie z dokumentacja technologiczna

2) Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych
Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia

1. dokonuje wymiany narzedzi skrawajacych po zakonczeniu procesu obrobki lub w przerwie tego
procesu

2. mocuje narzedzia skrawajace w uchwytach narzedziowych

3. nastawia parametry obrobki zgodnie z dokumentacja technologiczng
. postuguje sie¢ narzedziami i przyrzadami pomiarowymi

. prowadzi kontrole procesu obrobki

. rozpoznaje zjawiska wywolane oddzialywaniem ostrza narzedzia na przedmiot obrabiany
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. sprawdza dzialanie obrabiarek skrawajacych zgodnie z dokumentacja

8. uruchamia obrabiarki skrawajace i steruje przebiegiem obrobki

9. ustala i mocuje przedmioty do obrobki w uchwytach i przyrzadach obrébkowych
10. wykonu je konserwacje¢ konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych

11. wykonuje operacje obrobki skrawaniem zgodnie z dokumentacja technologiczna



3) Przygotowywanie obrabiarek sterowanych numerycznie do obrébki
Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia

1. dobiera narzedzia pomiarowe do kontroli przedmiotéw po obrébce

2. dobiera oprawki narzedziowe do ustalania i mocowania narzedzi skrawajacych
3. korzysta z kodu jezyka programowania do edycji programow obroébki

4. mocuje oprawki i narzedzia skrawajace w gniazdach narzedziowych lub umieszcza w magazynie
narzedziowym obrabiarki sterowanej numerycznie

5. rozpoznaje punkty charakterystyczne obrabiarek sterowanych numerycznie

6. rozpoznaje w dokumentacji technologicznej oznaczenia i dane do nastawienia obrabiarki
sterowanej numerycznie

7. rozpoznaje znaczenie stow kluczowych w programach obrébki

8. rozroznia podprogramy i cykle obrobkowe wystepujace w programach obroébki i uktadach
sterowania obrabiarek sterowanych numerycznie

9. testuje programy obrobki technologicznej na obrabiarkach sterowanych numerycznie

10. ustala i wprowadza do sterownika obrabiarki sterowanej numerycznie wartosci korekcyjne
narzedzi skrawajacych przed uruchomieniem programu obroébki

11. wprowadza program obrobki technologicznej do sterownika obrabiarki sterowanej
numerycznie

4) Wykonywanie obrébki na obrabiarkach sterowanych numerycznie
Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia

1. dokonuje oceny stopnia zuzycia ostrza narzedzia

2. dokonuje wymiany ostrza w przypadku nadmiernego zuzycia lub uszkodzenia

3. nadzoruje przebieg obrobki i reaguje na komunikaty ukladu sterowania obrabiarki sterowanej
numerycznie

4. przeprowadza kontrole wymiaréw przedmiotéw po zakonczeniu obrobki
5. przeprowadza korekte wynikow obrobki
6. uruchamia obrabiarki sterowane numerycznie w trybie recznym i automatycznym,

7. ustala i mocuje przedmioty do obrébki



8. ustawia i wprowadza przesuniecie punktu zerowego
9. wykonuje konserwacje obrabiarek sterowanych numerycznie

10. wykonuje operacje obrobki skrawaniem na obrabiarkach sterowanych numerycznie

Instytucje certyfikujace i podmioty powiazane z kwalifikacja

#  Instytucje certyfikujace (IC) Instytucje
walidujace

Okregowe Komisje Egzaminacyjne

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Lomzy

Okrggowa Komisja Egzaminacyjna w Gdarisku

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Warszawie

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Poznaniu

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Lodzi

Okrggowa Komisja Egzaminacyjna we Wroctawiu

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Jaworznie

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Krakowie
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Minister wlasciwy dla kwalifikacji:

Minister Edukacji
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